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0. Vorbemerkung

Diese Priif- und Zertifizierungsordnung (mit technischen Bedingungen fur Pruf- und Zertifizie-
rungstatigkeiten) gilt fir folgende Konformitatsbewertungsstellen der

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Geschaftsfeld GF 1.01 ,Druckgerate und Anlagentechnik®
Am Grauen Stein, D-51105 KéIn

- Notifizierte Stelle fir Druckgeréte
(bzgl.: Herstellung von Druckgeréaten, Werkstoff-Hersteller)
- Notifizierte Stelle fir Einfache Druckbehélter
- Notifizierte Stelle fir ortsbewegliche Druckgerate
- Notifizierte Stelle fir Bauprodukte
- Zertifizierungsstelle fiir Systeme zur Ubertragung der Werkstoffkennzeichnung
- Zertifizierungsstelle fir Rohrleitungsbauunternehmen
- Zertifizierungsstelle fir Schweil3betriebe
- Hersteller-Zertifizierungsstelle flir Schweil3betriebe fir Schienenfahrzeuge und -fahrzeugteile

(nachfolgend ,Zertifizierungsstelle“ genannt).

Die Zertifizierungsstelle bietet interessierten Unternehmen

(nachfolgend ,Antragsteller” genannt) folgende Leistungen an:

- Prifung, Zertifizierung, ggf. Uberwachung inkl. Re-Zertifizierung eines Priifgegenstands, mit
einer Aussage zur Konformitat des Prifgegenstands mit den zugrunde liegenden Anforderun-
gen.

Bei den Prifgegenstanden kann es sich um
Produkte, Prozesse, Dienstleistungen sowie um betriebliche Managementsysteme des An-
tragstellers handeln.

Basis der Prufung und Zertifizierung sind die zugrundeliegenden Anforderungen, wie sie in zutref-
fenden Regelwerken, Spezifikationen und insbes. im Zertifizierungsprogramm der Zertifizierungs-
stelle dargestellt sind (vgl. Anlage 1: Spezifische Anforderungen).

Die Zertifizierungsstelle arbeitet als unabhangige dritte Partei.

Sie ist fUr diese Tatigkeiten entsprechend anerkannt und autorisiert.

Die Autorisierung basiert (je nach Konformitatsbewertungsstelle) (vgl. Anlage 1)

- auf einer Akkreditierung durch die Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH (DAKKS),
- auf einer Notifizierung durch eine nationale Befugnis erteilende Behérde

- oder auf einer sonstigen Anerkennung der Stelle.

1. Geltungsbereich

Diese Prif- und Zertifizierungsordnung regelt:

- die Durchfuhrung der Prif- und Zertifizierungsverfahren

- die Pflichten und Verantwortung der Zertifizierungsstelle sowie
- die Aufgaben, Pflichten und Rechte des Antragstellers.

Die entsprechenden Festlegungen folgen dabei den Anforderungen der Normenreihe

DIN EN ISO/IEC 17000 sowie dem fiur den jeweiligen Prifgegenstand geltenden Zertifizierungs-
programm.
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Zertifizierungsprogramm:

In einem Zertifizierungsprogramm werden alle Zusammenhange, die spezifischen Anforderungen
sowie die Regeln und Verfahren fur die Durchflihrung der Konformitatsbewertung dargelegt und
offentlich zuganglich gemacht. Ein Zertifizierungsprogramm wird von einer Gruppe kompetenten
Personen entwickelt, erstellt und freigegeben. Diese Gruppe ist aus Vertretern verschiedener
Kreise (z.B. Hersteller, Verbraucher, Behdrden) zusammengesetzt.

Die Zertifizierungsstelle nutzt i.d.R. bereits fertiggestellte Zertifizierungsprogramme, welche in un-
abhangigen Kommissionen, Fachgremien oder -verbénden erarbeitet und verabschiedet wurden
und welche in Regelwerken und Standards (Richtlinien, Gesetze, Verordnungen, Technische Re-
geln, Normen, Spezifikationen, Akkreditierungskriterien etc.) niedergeschrieben sind.

Die Zertifizierungsstelle ist nicht der Eigner des Zertifizierungsprogramms sondern lediglich der
Anwender des Programms.

Das Zertifizierungsprogramm der Zertifizierungsstelle wird auch in dieser ,Prif- und Zertifizie-
rungsordnung (PZO)" dargelegt.

Ein Zertifizierungsverfahren besteht aus den Schritten ,Evaluierung®, ,Bewertung” und ,Zertifizie-
rungsentscheidung®.

Der Schritt ,Evaluierung® umfasst die Planung und Auswahl des Prifumfanges sowie die Ermitt-
lung der Prifergebnisse (auch: ,Prifung® oder ,Auditierung). Die Priifergebnisse werden in einem
Priufbericht zusammengefasst.

Es folgt in einem néchsten Schritt die Bewertung der Prifergebnisse sowie die Durchfiihrung der
Zertifizierungsentscheidung mit Ausstellen des Zertifikats. Dabei wird bewertet, ob der Priifgegen-
stand mit den im Zertifizierungsprogramm festgelegten Anforderungen tbereinstimmt.

(In der hier vorliegenden Prif- und Zertifizierungsordnung wird dieser Schritt unter dem Begriff
LZertifizierung“ zusammengefasst.)

Bei Ubereinstimmung (Konformitat) der Eigenschaften des Priifgegenstandes mit den Anforderun-
gen wird eine Bescheinigung (auch: Zertifikat, Konformitéatszertifikat, Konformitatsbescheinigung)
ausgestellt.

Je nach den Anforderungen an den Prifgegenstand (vgl. Anlage 1) kénnen diese beiden Schritte

,Prufung bzw. Auditierung“ und ,Zertifizierung*

- unabhéngig voneinander und von unterschiedlichen Personen als Zertifizierungsverfahren
(,4-Augen-Prinzip“) durchgefiihrt werden bzw.

- durch nur eine Person als Inspektionsverfahren (,2-Augen-Prinzip“) durchgefiihrt werden.
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2. Prif- und Zertifizierungsverfahren
2.1. Antrag / Anfrage

Der interessierte Antragsteller fragt bei der Zertifizierungsstelle das Zertifizierungsverfahren an.
Die Anfrage kann formlos oder auf einem von der Zertifizierungsstelle bereitgestelltem Formblatt
LAnfrage zur Zertifizierung“ eingereicht werden.

Die Zertifizierungsstelle benétigt folgende Daten und Informationen zum Antragsteller:

- Name, Anschrift des Antragstellers, Ansprechpartner

- Artder Prufung und ggfs. Zertifizierung
(z. B. erstmalige Zertifizierung / Uberwachung / Re-Zertifizierung / Anderung)

- Artund Umfang der Zertifizierung inkl. voraussichtlichem Geltungsbereich:
Beschreibung des Priifgegenstandes (Produkt / Prozess / Dienstleistung),
Angaben zu Anforderungen an den Prifgegenstand (Normen, Spezifikationen)

- gofs. Angaben zum Unternehmen des Antragstellers:

Standorte, Personal, Ausstattung, Prozesse (Fertigungsprozess), Unterlieferanten,
evtl. bereits vorliegende Zertifizierungen

2.2. Angebot und Beauftragung

Auf Basis der vom Antragsteller eingereichten Zertifizierungsanfrage wird von der Zertifizierungs-
stelle entschieden, ob ein Zertifizierungsverfahren entsprechend dem Zertifizierungsprogramm
prinzipiell maglich ist.

Ist diese Uberprufung negativ, wird der Antragsteller entsprechend informiert.

Ist die Uberpriifung positiv, erstellt die Zertifizierungsstelle ausgehend vom beantragten Zertifizie-
rungsumfang und auf Basis der Preis- und Kalkulationsfestlegungen der Zertifizierungsstelle ein
Angebot, in welchem die einzelnen Leistungen, Preise und Bedingungen dargelegt sind.

Das Angebot wird dem Antragsteller zugeschickt.

Zusammen mit dem Angebot gelten folgende dem Angebot beigefiigte Dokumente:
- diese ,Pruf- und Zertifizierungsordnung der Zertifizierungsstelle (PZO)*
mit den technischen Bedingungen

Dem Angebot wird zudem ein Auftrags- / Antwortblatt beigefligt, mit dem der Antragsteller das
Zertifizierungsverfahren beauftragen kann. Es werden zwei Falle unterschieden:

1. Beauftragt der Antragsteller das Angebot bei der TIS, ist kein gesonderter Vertrag mit der
Zertifizierungsstelle notwendig. Der Vertrag mit der Zertifizierungsstelle kommt gleichzeitig
mit der kaufmannischen Beauftragung zustande. Die kaufmannische Auftragsbestatigung
gilt ebenfalls als Auftragsbestéatigung der Zertifizierungsstelle.

2. Beauftragt der Antragsteller das Angebot bei einem anderen Unternehmen der TR
Gruppe als der TIS, ist ein gesonderter Vertrag mit der Zertifizierungsstelle erforderlich.

In beiden Féllen muss die Beauftragung schriftlich erfolgen. E-Mail oder Fax sind der Schriftfrom
gleichgestellt. Weiterhin muss der Bestellprozess den kaufmannischen Vorgaben der jeweiligen
Gesellschaft entsprechen.

Der Antragsteller erkennt bei Erteilung des Auftrages die in dieser Pruf- und Zertifizierungsord-
nung genannten technischen Bedingungen als verbindlich an. Bestehende Auftragsverhéaltnisse
unterliegen der jeweils gultigen Fassung der Pruf- und Zertifizierungsordnung.

Anderungen zum Angebot oder zur Beauftragung sind nur in schriftlicher Form zul&ssig;
Unklarheiten missen zwischen der Zertifizierungsstelle und dem Antragsteller geklart werden.
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Jegliche Unterschiede in den Auffassungen zwischen der Zertifizierungsstelle und dem Antrag-
steller missen ausgerdumt werden.

2.3. Evaluierung / Prifung
Einzureichende Unterlagen:

Zur Vorbereitung auf die Prifung (bzw. Auditierung) hat der Antragsteller der Zertifizierungsstelle
vorab bestimmte, im Zertifizierungsprogramm festgelegte Dokumente, Unterlagen und Nachweise
zur Verfuigung zu stellen (vgl. Anlage 1).

Die Unterlagen sind der Zertifizierungsstelle in deutscher (oder auch englischer) Sprache zu tber-
geben; die Vorlage in einer anderen Sprache ist nur nach vorheriger Absprache maglich.

Durchfiihrung von Prifungen:

Die Zertifizierungsstelle beauftragt von ihr befugte Prifer (bzw. Auditoren) mit der Durchfihrung
der entsprechenden Prifungen am Prifgegenstand.

Diese Priifungen umfassen die Uberpriifung der eingereichten Unterlagen sowie Priifungen am
Prifgegenstand vor Ort im Unternehmen des Antragstellers.

Dem Antragsteller wird in Form eines Prufplans der Ablauf sowie die Inhalte der Prifung mitge-
teilt. Die Prufung umfasst dabei die Aspekte, wie sie im Zertifizierungsprogramm festgelegt sind
(vgl. Anlage 1).

Die Prufung wird entsprechend des Prifplans durch die Prifer durchgefihrt.
Einzelne Prufschritte im Rahmen der Prifung kénnen auch im Unterauftrag durch qualifizierte ex-
terne Unterauftragnehmer (z.B. akkreditierte Priflaboratorien) vorgenommen werden.

Werden bei der Prifung am Prifgegenstand Verbesserungsméglichkeiten gesehen, formulieren
die Prifer entsprechende ,Hinweise®.

Werden bestimmte Anforderungen vom Prifgegenstand nicht erfillt, formulieren die Prifer ,Ab-
weichungen von den Anforderungen®.

Eventuell aufgefundene Abweichungen sind durch den Antragsteller in einem angemessenen
Zeitraum durch entsprechende Korrekturmafinahmen zu beheben.

Nachweise zu den durchgefiihrten Korrekturen sind an die Prifer einzureichen.

Bei schwerwiegenden / unzuléssigen Abweichungen (z.B. bei fehlender Qualifikation des Perso-
nals, fehlender Ausstattung, mangelhafter Produktausfiihrung) kénnen auch Nachprifungen durch
die Prufer durchgefiihrt werden.

Dabei Uberprifen die Prifer, ob die Abweichungen durch die Korrekturmafinahmen wirksam be-
hoben sind.

Das Ergebnis der Prufung (inkl. ggf. aufgefundener Mangel oder Abweichungen) wird von den
Prufern in einem schriftlichen Bericht (Prifbericht, Auditbericht) dargestellt und dem Antragsteller
zugestellt.

2.4. Bewertung und Prufberichtserstellung sowie ggfs. Zertifizierungsentscheidung / Zertifizie-
rung

Ergab die Prifung keine Beanstandungen bzw. sind alle aufgefundenen Abweichungen korrigiert,
erstellt der Prufer den Prufbericht inklusive aller dazugehérigen Unterlagen (2-Aufgen-Prinzip).
Findet bei dem Verfahren das 4-Augen-Prinzip Anwendung, werden diese Unterlagen durch den
Prufer an einen befugten Zertifizierer der Zertifizierungsstelle weitergeleitet.

Der Zertifizierer bewertet den Bericht bzgl. Konformitat mit den Anforderungen (formale und tech-
nische Bewertung).
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Bei negativer Bewertung wird kein Zertifikat ausgestellt; der Antragsteller wird von der Zertifizie-
rungsstelle Uber die Entscheidung, keine Zertifizierung vorzunehmen - mit Angabe der entspre-
chenden Grunde - schriftlich informiert.

Bei positiver Bewertung und bei vorliegender Konformitat wird das Zertifikat ausgestellt und dem
Antragsteller zugestellt.

2.5. Zertifikat, Prifzeichen

Das Zertifikat enthalt folgende Angaben:

- Name, Anschrift des Antragstellers

- Zertifikatsnummer

- Geltungsbereich / Umfang der Zertifizierung
(Prufgegenstand / Zertifizierungsprogramm / Produkt-Norm;
gaof. Zertifizierungsstufe, ggf. spezifizierte Kennwerte und Parameter)

- Verweis auf die zu Grunde liegende Evaluierung / Priifung

- Ausstellungsdatum

- Gultigkeitszeitraum der Zertifizierung

- Unterschrift des Zertifizierers

- Name, Anschrift der Zertifizierungsstelle

Das Ausstellungsdatum des Zertifikats ist das Datum der Zertifizierungsentscheidung.

Ein Zertifikat bleibt glltig, solange die Voraussetzungen und zugrunde liegenden Bedingungen
der Zertifizierung unveréndert fortbestehen (siehe auch 2.6, 2.8 und 2.9).

Je nach Zertifizierungsprogramm (vgl. Anlage 1) hat das Zertifikat auch eine festgelegte Giiltig-
keitsdauer.

Fur bestimmte Prifgegenstande kann die Zertifizierungsstelle neben dem eigentlichen Zertifikat
auch ein Prifzeichen vergeben (vgl. Anlage 1, 2):

2\

L

& ®
TUVRheinland

ZERTIFIZIERT / www.tuv.com
ID 0000000000

Geltungsbereich Geltungsbereich

Standard Standard

www.tuv.com
ID 0000000000

In dem Priifzeichen werden der Geltungsbereich und der zugrundeliegende Standard der Zertifi-
zierung angegeben; zusatzlich enthalten ist eine individuelle Identifikationshnummer sowie der Ein-
trag auf der TUV Rheinland Internet-Seite ,Certipedia“ (Internet: www.certipedia.com);

optional ist ein QR-Code als Link zur dieser Internet-Seite.

Die Gliltigkeit des Priifzeichens ist verbunden mit der Giltigkeit des Zertifikats.

2.6. Uberwachung der Zertifizierung
Bei bestimmten Priifgegenstanden (z.B. Baumuster, betriebliche Managementsysteme) und je
nach Zertifizierungsprogramm (vgl. Anlage 1) werden von der Zertifizierungsstelle die Gultigkeit
der Zertifizierung und die Einhaltung der Anforderungen an die Zertifizierung in regelmafigen Ab-
standen Uberwacht.
Hierzu sind in festgelegten Abstanden Uberwachungspriifungen erforderlich.
Die Zertifizierungsstelle beauftragt befugte Prifer mit der Durchfihrung der entsprechenden

Evaluierung / Prufung.
Die Uberwachungspriifung erfolgt entsprechend dem in Kap 2.3 beschriebenen Verfahren.
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2.7.

2.8.

2.9.

Dabei wird insbesondere auch die Wirksamkeit der KorrekturmaRnahmen aus fritheren Abwei-
chungen uberprift.

Die Zertifizierungsstelle entscheidet auf Basis des Prifberichts der Prifer, ob die Zertifizierung
aufrecht erhalten bleibt oder ausgesetzt oder sogar entzogen werden muss.

In begriindeten Féllen, z.B. im Falle von eingegangenen Beschwerden und Einspriichen, kann die
Zertifizierungsstelle auch Sondertuberwachungen anordnen und durchfiihren.

Verlangerung der Zertifizierung (Re-Zertifizierung)

Ist die Gultigkeitsdauer des Zertifikates begrenzt, so missen, um die Gultigkeit der Zertifizierung
entsprechend zu verlangern, drei Monate vor Ablauf der Gliltigkeitsdauer erneut die Verfahrens-
schritte:

- Antrag

- Evaluierung / Prifung

- Bewertung und Zertifizierungsentscheidung / Zertifizierung

durchgefiihrt werden (vgl. Kap. 2.1 - 2.6).

Fristen
Bei der Zertifizierung von betrieblichen Managementsystemen gelten die folgenden Fristen flr die
Zertifizierung, erste Uberwachung, Uberwachung und Rezertifizierung. MaRRgeblich fiir den Beginn

der Fristen ist das Datum der ersten Zertifizierungsentscheidung.

Abweichende Fristen kénnen in den Anlagen zu den jeweiligen Konformitatsbewertungsstellen
getroffen werden.

Auditart Kurz- Zeitraum Bemerkung
zei- (ab Datum der
chen Erstzertifizie-
rung)
Erstzertifizie- CA - Die Erstzertifizierung muss sechs Monate nach
rung Durchfiihrung des ersten Audits abgeschlossen
sein.t
Erste FSA nach Das Audit darf drei Monate vorgezogen werden
Uberwachung 12 Monate
Uberwachung SA alle Das Audit darf mit einer Toleranz von + 3 Monate
12 Monate durchgefihrt werden
Rezertifizierung | RA nach Die Rezertifizierung muss spatestens mit Ablauf
36 Monate der Giiltigkeit abgeschlossen sein, d. h. die Zerti-
fizierungsentscheidung muss vorher getroffen
worden sein. Es wird empfohlen, das Rezertifizie-
rungsaudit spatestens drei Monate vor Ablauf der
Zertifizierung durchzufiihren.?
Sonderaudit SpA - Wird bei Anderungen der zugrundeliegenden Be-
dingungen durchgefuhrt
t Bei Uberschreitung der sechs-Monats Frist muss das Erstzertifizierungsaudit erneut durchgefiihrt werden
2 Kann die Rezertifizierungsentscheidung nicht vor Ablauf der Zertifikatslaufzeit getroffen werden, muss ein er-
neutes Erstzertifizierungsaudit durchgefuhrt werden
8 Eintragung in das VdTUV-Merkblatt 1253-1, Liste der vom TUV anerkannten Herstellern von Werkstoffen
Tabelle 1
Anderungen

Andern sich die Zertifizierungsanforderungen (z.B. durch eine Revision des zugrundeliegenden
Zertifizierungsprogramms), informiert die Zertifizierungsstelle den Antragsteller rechtzeitig Gber
diese Anderungen sowie Uber die notwendigen Anpassungsmaflnahmen.
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2.10.

Auf der anderen Seite konnen auch beim Antragsteller Anderungen vorkommen.

(z.B. Anderung bzgl. Organisation, Personal, Standorte, Anderungen am Priifgegenstand etc.).
Der Antragsteller hat alle Anderungen in seinem Unternehmen, welche die Zertifizierung betreffen,
umgehend der Zertifizierungsstelle zu melden.

Auch in diesem Fall informiert die Zertifizierungsstelle den Antragsteller tiber die notwendigen
MaRnahmen.

Die Zertifizierungsstelle Uberprift und verifiziert die vom Antragsteller durchgefiihrten Mal3nah-
men. Evtl. sind hierzu erneut die Verfahrensschritte:

- Antrag

- Evaluierung / Prifung

- Bewertung und Zertifizierungsentscheidung / Zertifizierung

- Uberwachung

erforderlich (vgl. Kap. 2.1 - 2.6).

Beendigung, Einschrankungen, Aussetzung, Zurtickziehung

Die Zertifizierungsstelle kann bei festgestellten VerstoRen gegen das Zertifizierungsprogramm
und gegen diese Prif- und Zertifizierungsordnung entsprechende Korrekturmaf3hahmen von dem
Antragsteller verlangen.

Im &uRersten Falle kann die Gliltigkeit einer Zertifizierung erléschen oder die Gultigkeit wird aus-
gesetzt, eingeschrénkt oder zuriickgezogen.

Ein Zertifikat erlischt, wenn:

- die im Zertifikat angegebene Glltigkeitsdauer abgelaufen ist und keine Verlangerung erfolgt,

- der Antragsteller die Uberwachung verweigert oder nicht ermdglicht und trotz schriftlicher Auf-
forderung die Uberwachung durch die Zertifizierungsstelle nicht durchfiihren lasst,

- der Auftrag zur Zertifizierung von der Zertifizierungsstelle oder von dem Antragsteller
(unter Beachtung einer Kiindigungsfrist von 3 Monaten) gekindigt wird,

- der Antragsteller auf das Zertifikat verzichtet,

- der Antragsteller in Konkurs gerat,

- die dem Zertifikat zugrundeliegenden Bestimmungen geandert wurden.

Ein Zertifikat kann von der Zertifizierungsstelle eingeschrankt, ausgesetzt oder zuriickgezogen

werden, wenn:

- sich nachtraglich Abweichungen von den Zertifizierungsanforderungen herausstellen,

- das Zertifikat (oder das Priifzeichen) irrefihrende eingesetzt oder damit unzulassige Werbung
betrieben wird

- aufgrund von Tatsachen, die zum Zeitpunkt der Zertifikatserteilung nicht zu erkennen waren,

- geforderte KorrekturmaBnahmen zu Abweichungen nicht in angemessener oder gesetzter
Frist erfullt worden sind,

- fallige Entgelte an die Zertifizierungsstelle nach Anmahnung nicht in der gestellten Frist
entrichtet werden.

Die Zertifizierungsstelle gibt dem Antragsteller vor Erklarung der Einschrédnkung, der Aussetzung
oder der Unglltigkeit eines Zertifikats Gelegenheit, seine Standpunkte darzulegen, es sei denn,
dass eine solche Anhdrung aufgrund der Dringlichkeit der zu treffenden MalRnahmen nicht zu ver-
treten ist.

Die Zertifizierungsstelle kann beim Entzug der Zertifizierung das Zertifikat vom Antragsteller zu-
rackverlangen.

Die Zertifizierungsstelle wird das Erteilen, das Erléschen oder die Zuriickziehung der Zertifizierung
entsprechend veroffentlichen, und sie ist berechtigt, bestimmte Stellen, wie die Akkreditierungs-
stelle oder die Befugnis erteilende Behérde / Aufsichtsbehoérde, Giber das Erteilen, Erldschen oder
die Zuriickziehung von Zertifikaten zu informieren.
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3.1.

3.2.

3.3.

Die Zertifizierungsstelle haftet nicht fur Nachteile, die dem Antragsteller aus der Nichterteilung,
dem Erléschen oder der Zuriickziehung eines Zertifikats erwachsen.

Pflichten und Verantwortung der Zertifizierungsstelle
Verpflichtung der Zertifizierungsstelle

Die Zertifizierungsstelle verpflichtet sich, alle an sie gestellten Anforderungen basierend auf:
- dem zugrundeliegenden Zertifizierungsprogramm,
- den entsprechenden Akkreditierungsanforderungen,
- den gesetzlichen / behdrdlichen Anforderungen
(insbes. im Falle einer Notifizierung durch eine Befugnis erteilende Behoérde)
zu erfullen.

Die Zertifizierungsstelle stellt sicher, dass die Grundsétze, wie Unparteilichkeit und Unabhéngig-
keit, Kompetenz, Verantwortung, Offenheit, Vertraulichkeit sowie Umgang mit Beschwerden und
Einspriichen, gewahrt bleiben.

Sie arbeitet als unabhéngige dritte Partei, frei von jeglichem Druck, ohne Beeinflussungen und
ohne Interessenskonflikte, so dass der Konformitatsaussage eines ausgestellten Zertifikates ver-
traut werden kann.

Tréager der Zertifizierungsstelle ist diqTUV Rheinland Industrie Service GmbH (TIS GmbH), ein
Mitglied der Unternehmensgruppe TUV Rheinland:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Am Grauen Stein, D-51105 Kdln

Die TUV Rheinland Industrie Service GmbH ist unter der Nummer HRB 26876 in das Handelsre-
gister des Amtsgerichts Koln eingetragen.

Unparteilichkeit

Die Zertifizierungsstelle versichert, dass sie ihre Leistungen allen interessierten Antragstellern zu
gleichen und angemessenen Bedingungen anbietet und diese Leistungen neutral, objektiv und
nicht-diskriminierend durchfihrt.

Die bei einem Zertifizierungsverfahren eingebundenen Personen und Sachversténdige (Prufer,
Auditoren, Zertifizierer, Unterauftragnehmer) arbeiten frei von Interessenkonflikten.

Sie sind nicht tatig bzgl. Planung und Entwicklung, Herstellung, Vertrieb, Betrieb und Instandhal-
tung der in den Geltungsbereich der Zertifizierung fallenden Prifgegenstande.

Ebenso werden keine Beratungstatigkeiten bei den betroffenen Antragstellern durchgefihrt.

Die Vergltung des Personals ist unabhéngig von der Anzahl der durchgefiihrten Prifungen bzw.
Zertifizierungen bzw. von deren Ergebnissen.

Die Unparteilichkeit der Zertifizierungsstelle wird zudem von einem Lenkungsgremium (als ,Me-
chanismus zur Sicherung der Unparteilichkeit) Gberwacht. Das Lenkungsgremium ist zusammen-
gesetzt aus Vertretern unterschiedlicher Interessen und beteiligter Kreise.

Kompetenz

Die bei einem Zertifizierungsverfahren eingesetzten Personen und Sachverstandigen (Prufer, Au-
ditoren, Zertifizierer) sind qualifiziert, kompetent und von der Zertifizierungsstelle befugt, als Prufer
und Zertifizierer zu arbeiten. Das Personal ist beim TUV Rheinland angestellt bzw. an die Zertifi-
zierungsstelle vertraglich angebunden.

Die Leistungsfahigkeit des Personals wird von der Zertifizierungsstelle regelm&Rig tiberwacht.
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3.4, Einrichtungen

Die bei einem Zertifizierungsverfahren, insbesondere bei dem Schritt ,Evaluierung / Prifung®, ein-
gesetzten Prifmittel und Einrichtungen sind fur den geforderten Prifeinsatz geeignet.
Die Prifmittel sind kalibriert; die Prif- und Auswerte-Software ist validiert.

3.5. Unterbeauftragung

Einzelne Prufungstatigkeiten und Teilprifungen, im Rahmen der Evaluierung / Priifung, kdnnen
von der Zertifizierungsstelle auch an kompetente und qualifizierte externe Unternehmen (z.B.
nach DIN EN ISO/IEC 17025 akkreditierte Priflaboratorien, Fachfirmen) im Unterauftrag vergeben
bzw. ausgegliedert werden.

Die Ergebnisse solcher unterbeauftragten / ausgegliederten Prifungen flie3en in den Priifbericht
der Prufer sowie in die Bewertung und Zertifizierungsentscheidung der Zertifizierer ein.

Die Zertifizierungsstelle behalt die Verantwortung fir unterbeauftragte / ausgegliederte Tatigkei-
ten; d.h. die Beurteilung der Durchfihrung der unterbeauftragten Teilprifungen sowie die Bewer-
tung der entsprechenden Prifergebnisse werden in jedem Fall durch die Mitarbeiter der Zertifizie-
rungsstelle selbst vorgenommen.

Hat die Zertifizierungsstelle vor, externe Stellen im Unterauftrag bei einem Zertifizierungsverfah-
ren einzubinden, hat sie hierzu den Antragsteller entsprechend zu informieren und die Zustim-
mung des Antragstellers einzuholen.

3.6. Vertraulichkeit

Die Zertifizierungsstelle verpflichtet sich, alle ihr zuganglich gemachten Informationen tber den zu
zertifizierende Prifgegenstand bzw. Gber den Antragsteller vertraulich zu behandeln und nur fur
den vereinbarten Zweck zu nutzen.

Alle Informationen, die aus Zertifizierungstatigkeiten gewonnen wurden, werden nicht ohne aus-
driickliches schriftliches Einverstéandnis des Antragstellers an Dritte weitergeleitet.

Diese Verpflichtung zum vertraulichen Umgang mit Informationen gilt fir das gesamte Personal
der Zertifizierungsstelle, auch fir angeschlossene Gremien sowie externe (z.B. unterbeauftragte)
Stellen.

Wird durch Gesetze die Weitergabe von Informationen an Dritte (z.B. an Behdrden) verlangt, so
wird der Antragsteller hieriiber und tiber den Umfang der Informationsweitergabe in Kenntnis ge-
setzt.

Der Antragsteller kann die Zertifizierungsstelle aus bestimmten Grunden von ihrer Schweigepflicht
entbinden.

3.7. Offenheit / Informationen

Die Zertifizierungsstelle legt alle Informationen zum Zertifizierungsprogramm und zum Zertifizie-
rungsverfahren, zu den Kosten fir den Antragsteller, zu den Nutzungsbedingungen der Zertifizie-
rung sowie zu dem Verfahren zum Umgang mit Beschwerden und Einspriiche offen.

Hierzu dient insbesondere diese Prif- und Zertifizierungsordnung, die ein Bestandteil der Beauf-
tragung durch den Antragsteller ist.

3.8. Aufzeichnungen / Verzeichnis der zertifizierten Prifgegenstéande
Ein Zertifizierungsverfahren ist insbes. durch folgende Aufzeichnungen nachvollziehbar dokumen-
tiert:

- Prifplan, Prufbericht (inkl. Abweichungsbericht, Korrekturmaf3nahmen)
- Zertifizierungsentscheidung, Zertifikat
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Diese Unterlagen werden dem Antragsteller entweder auf Papier oder elektronisch zugeschickt
und von der Zertifizierungsstelle abgelegt und archiviert. Die Archivierungsdauer betréagt mindes-
tens 10 Jahre (bzw. bei Uberwachung und Verlangerung der Zertifizierung: mindestens 2 Zertifi-
zierungszyklen). Darliber hinaus gehende gesetzliche Bestimmungen bleiben unberiihrt.

Die Zertifizierungsstelle fiihrt ein Verzeichnis aller giiltigen Zertifizierungen
(mit; Name des Antragstellers, Priifgegenstand / Produkt, zugrunde liegendes Zertifizierungspro-
gramm / Regelwerk, Geltungsbereich der Zertifizierung).

Je nach Zertifizierungsprogramm werden gultige Zertifizierungen (z.B. zu: Baumustern, Manage-
mentsystemen) auf der TUV Rheinland Internet-Seite ,Certipedia“ (Internet: www.certipedia.com)
veroffentlicht.

3.9. Anderung der Anforderungen fiir die Zertifizierung

Die Zertifizierungsstelle informiert den Antragsteller Uber alle relevanten (sich auf das Zertifikat
auswirkende) Anderungen bzgl. der Anforderungen an den zu zertifizierenden Priifgegenstand,
insbesondere iiber Anderungen des zugrundeliegenden Zertifizierungsprogramms (bzw. Produkt-
Normen).

Die Zertifizierungsstelle informiert den Antragsteller auch tber alle vorzunehmenden Anpassungs-
mafRnahmen (vgl. auch Kap. 2.9).

Nach erfolgten Anderungen der Zertifizierungsanforderungen wird die Zertifizierungsstelle die not-
wendig gewordenen Anpassungen beim Antragsteller innerhalb einer festgelegten Frist Uberpru-
fen.

3.10. Beschwerden / Einspriche

Einspriiche gegen Prifergebnisse oder Zertifizierungsentscheidungen bzw. Beschwerden tber
die Zertifizierungsstelle kdnnen vom Antragsteller selbst oder von anderen interessierten Kreisen
an die Zertifizierungsstelle eingereicht werden.

Ansprechpartner bzgl. Einspriiche / Beschwerden ist der jeweilige Leiter einer (Einzel-)
Zertifizierungsstelle.

Der Leiter der entsprechenden Zertifizierungsstelle ist elektronisch Uber die E-Mail Adresse
I01-Backoffice@de.tuv.com unter Angabe der betreffenden Zertifikatsnummer und Schilderung
des Sachverhaltes zu erreichen.

Der Leiter ist verantwortlich, dass Entscheidungen zu Einsprichen und Beschwerden gefallt wer-
den; diese Entscheidungen werden nur durch Personen oder Gremien der Zertifizierungsstelle
getroffen, die nicht am betroffenen Zertifizierungsverfahren beteiligt waren.

Der Einspruch- oder Beschwerdeflihrer wird Gber den Erhalt, den Fortschritt sowie Gber Entschei-
dungen und Ergebnisse informiert. Die Zertifizierungsstelle hat dem Einspruch- oder Beschwerde-
fuhrer eine ausfuhrliche Begrindung fur ihre Entscheidung zu geben.

Ist die gegebene Entscheidung der Zertifizierungsstelle fur den Einspruch- oder Beschwerdeflihrer
nicht akzeptabel, so steht ihm der Weg zum Lenkungsgremium der Zertifizierungsstelle offen.
Das Lenkungsgremium hat eine definitive Beschlussfassung zu treffen.

Es wird versichert, dass der Einspruch- oder Beschwerdefiihrer keine Benachteiligung erfahren
wird.
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3.11. Verantwortlichkeit / Haftung der Zertifizierungsstelle

Die Zertifizierungsstelle ist fir die ordnungsgeméaRe Durchfiihrung der Evaluierung / Prifung, fir
Zertifizierungsentscheidung und fir die Konformitatsaussage auf dem Zertifikat rechtlich verant-
wortlich.

Eine Haftung der Zertifizierungsstelle gegeniiber dem Antragsteller oder Dritten ist nur soweit ge-
geben, wie das Gesetz diese im Falle des Vorsatzes oder grober Fahrlassigkeit vorschreibt.
Weitergehende Anspriiche sind ausgeschlossen.

(Weitere Details zur Haftung finden sich in den Allgemeinen Geschéftsbedingungen / AGB.)

Insbesondere haftet die Zertifizierungsstelle nicht fir Nachteile, die dem Antragsteller daraus er-
wachsen, dass aufgrund eines negativen Priifergebnisses kein Zertifikat ausgestellt werden kann.

4. Rechte und Pflichten des Antragstellers
4.1. Verpflichtung des Antragstellers

Der Antragsteller stellt sicher und verpflichtet sich dazu, dass alle an sein Unternehmen und an
den Prufgegenstand gestellten Anforderungen aus dem Zertifizierungsprogramm und aus dieser
Pruf- und Zertifizierungsordnung umgesetzt sind und auch kinftig fortlaufend erfullt werden.

4.2. Zugang zum Antragsteller

Der Antragsteller hat eine Mitwirkungspflicht. Er muss der Zertifizierungsstelle alle erforderlichen
Informationen, Daten und Dokumente zum Antrag bzw. zur Evaluierung / Prifung zur Verfligung
stellen.

Der Antragsteller gewéhrt den Prifern der Zertifizierungsstelle zwecks Durchfiihrung der vorgese-
henen Prifungen und Uberwachungen (wahrend der Betriebsstunden) Zugang zu allen relevan-
ten Bereichen im Unternehmen (wie: Betriebs- und Lagerraume, einschlie3lich Auslieferungsla-
ger) und zum Prifgegenstand (wie: Dokumentation, Aufzeichnungen, Personal, Betriebsstatten,
Produktionsstéatten, Prifstatten, Produkten, Beanstandungen).

Falls aufgrund des Zertifizierungsprogrammes unangemeldete Besuche durchgefiihrt werden
mussen, muss der Antragsteller den Priifern der Zertifizierungsstelle Zugang zu allen relevanten
Bereichen im Unternehmen (wie: Betriebs- und Lagerraume, einschlieRlich Auslieferungslager)
und zum Prufgegenstand (wie: Dokumentation, Aufzeichnungen, Personal, Betriebsstétten, Pro-
duktionsstatten, Prifstatten, Produkten, Beanstandungen) gewahren

Der Antragsteller hat auch Begutachtern der Akkreditierungsstelle oder der Befugnis erteilenden
Behorde - z.B. im Falle eines Witnessaudits - den Zugang zu seinen Betriebsstatten sowie zu Da-
ten und Informationen zu ermdglichen.

4.3. Information tiber Anderungen
Der Antragsteller muss der Zertifizierungsstelle alle Anderungen, welche die Zertifizierung betref-
fen, wie Anderungen an der Organisation, an den Ablaufen und Prozessen (z.B. Anderung der
Eigentumsverhaltnisse, Personalwechsel, Anderung des Leistungsangebots) unverziglich schrift-
lich mitteilen.

Die Zertifizierungsstelle informiert den Antragsteller Giber entsprechend vorzunehmenden Malf3-
nahmen (z.B. erneute Prifung, Zertifizierung und Zertifikatserteilung) (vgl. auch Kap. 2.8).
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4.4,

4.5,

Verwendung des Zertifikats / des Prifzeichens

Die Konformitat des Priifgegenstandes mit den vorgegebenen Anforderungen des Zertifizierungs-
programms wird im Zertifikat bescheinigt. Die Zertifikatsaussage bezieht sich nur auf den unter-
suchten Priifgegenstand.

Der Antragsteller ist wahrend der Giiltigkeitsdauer des Zertifikates berechtigt:

- mit der Zertifizierung (mit dem Zertifikat und ggf. mit dem Prifzeichen) in Drucksachen
(wie Broschiren, Prospekten, Geschéaftspapieren) zu werben,

- das Zertifikat (und ggf. das Priifzeichen) in unveréanderter Form bei werblichen MalRBhahmen
darzustellen.

Das Prufzeichen darf in seiner Gestaltung (Aufbau, Form, Farbe, Typographie) nicht verandert
werden. Es ist nicht gestattet, Teile des Prifzeichens zu entfernen.

Das Prifzeichen darf nicht mit anderen Logos und Zeichen vermischt oder direkt verbunden wer-
den. Bei der Platzierung neben anderen Zeichen sollte ein ausreichender Abstand eingehalten
werden.

Der Antragsteller darf das Zertifikat (und ggf. das Prifzeichen) nicht irrefiihrend, sondern aus-
schlieRlich fir den ausgewiesenen Geltungsbereich verwenden. Das Zertifikat darf nicht in der
Weise angewandt werden, dass die Zertifizierungsstelle in Verruf gebracht wird.

Die Nutzungsbedingungen fur das ggf. vergebene Prifzeichen sind in der Anlage 2 geregelt.

Der Antragsteller darf Prufberichte und Zertifikate nur ungekrzt, in vollem Wortlaut weitergeben
oder verdoffentlichen. Eine auszugsweise Vero6ffentlichung bedarf der vorherigen Genehmigung
der Zertifizierungsstelle.

Nach Aussetzung oder Entzug der Zertifizierung muss der Antragsteller jegliche Werbung einstel-
len, die sich auf die Zertifizierung in irgendeiner Weise bezieht.

Der Antragsteller hat nach Entzug der Zertifizierung samtliche von der Zertifizierungsstelle gefor-
derten Zertifizierungsdokumente zurtick zu geben oder falls diese elektronisch vorliegen zu ver-
nichten.

Beanstandungen

Der Antragsteller muss alle den Geltungsbereich der Zertifizierung betreffenden Beanstandungen
und Zwischenfalle erfassen und archivieren. Auf Anfrage der Zertifizierungsstelle muss er diese
Unterlagen zur Verfligung stellen und tber die von ihm ergriffenen MaBnahmen zur Beseitigung
der Beanstandungen informieren.
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4.6.

Verantwortung / Haftung des Antragstellers

Der Antragsteller ist verantwortlich fiir Erflillung aller an den Priifgegenstand gestellten Anforde-
rungen aus dem Zertifizierungsprogramm.

Eine durchgefiihrte Priifung und Zertifizierung durch die Zertifizierungsstelle befreit den Antrag-
steller nicht von seiner gesetzlichen Produkthaftungspflicht.

Inkrafttreten und Anderung der Priif- und Zertifizierungsordnung

Falls einzelne Bestimmungen dieser Pruf- und Zertifizierungsordnung unwirksam sein sollten, wird
dadurch die Wirksamkeit der Gbrigen Bestimmungen nicht beriihrt. Die Zertifizierungsstelle und
der Antragssteller werden die als unwirksam erkannten Bestimmungen durch wirksame ersetzen,
die der beabsichtigten Regelung am nachsten kommen.

Die Zertifizierungsstelle ist berechtigt, bei festgestellten schuldhaften VerstoRen des Antragstel-
lers gegen diese Pruf- und Zertifizierungsordnung, insbesondere bei widerrechtlicher Benutzung
des Zertifikates und des Prifzeichens, eine Vertragsstrafe bis zu einer Héhe von EUR 25 000, zu
verlangen (vgl. auch Anlage 2).

Auf das zwischen dem Antragsteller und der Zertifizierungsstelle bestehende Rechtsverhaltnis fin-
det ausschlie3lich deutsches Recht Anwendung. Gerichtsstand und Erfullungsort ist Koln.

Diese Pruf- und Zertifizierungsordnung tritt am 01.03.2020 in Kraft. |
Alle bisherigen Regelungen treten zum genannten Zeitpunkt auf3er Kraft.

Die Prif- und Zertifizierungsordnung gilt grundséatzlich fur alle Zertifikate, die im Zeitraum der Giil-
tigkeit erteilt werden.

Zukunftige Anderungen dieser Priif- und Zertifizierungsordnung kénnen sich auf bestehende Zerti-
fizierungen auswirken. Hiertber wird der Antragsteller von der Zertifizierungsstelle schriftlich in
Kenntnis gesetzt.
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Anlage 1 - Spezifische Anforderungen der einzelnen Konformitatsbewertungsstellen
Anlage 1.1 - Notifizierte Stelle fiir Druckgerate (Herstellung von Druckgeraten):
zu 0:  Vorbemerkung

Diese spezifischen Anforderungen der Priif- und Zertifizierungsordnung gelten fiir die Konformi-
tatsbewertungsstelle:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Am Grauen Stein, D-51105 Koln

Notifizierte Stelle flr Druckgeréate
(nachfolgend ,Zertifizierungsstelle* genannt).

Die Zertifizierungsstelle bietet interessierten Wirtschaftsakteuren, die bei der Herstellung von
Druckgeraten und bei ihrer Bereitstellung auf dem Markt der Europaischen Union eingebunden
sind (nachfolgend ,Antragsteller” genannt), die folgenden Leistungen (Konformitatsbewertungen)
entsprechend der européischen Richtlinie fir Druckgerate 2014/68/EU (PED) in Verbindung mit
dem gewahlten Anwendungsregelwerk an:

- Modul A2:
Interne Fertigungskontrolle mit Gberwachten Druckgerétepriifungen
in unregelménRigen Abstanden
- Modul B: EU-Baumusterprifung (Baumuster) und EU-Baumusterprifung (Entwurfsmuster)
- Modul C2:
Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle
mit Gberwachten Druckgerateprifungen in unregelmafigen Abstanden
- Modul D:
Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage einer Qualitatssicherung
bezogen auf den Produktionsprozess
- Modul D1:
Qualitatssicherung bezogen auf den Produktionsprozess
- Modul E:
Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage der Qualitatssicherung
bezogen auf das Druckgeréat
- Modul E1:
Qualitatssicherung von Endabnahme und Priufung der Druckgerate
- Modul F:
Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage einer Prifung der Druckgerate
- Modul G:
Konformitat auf der Grundlage einer Einzelprifung
- Modul H:
Konformitat auf der Grundlage einer umfassenden Qualitatssicherung
- Modul H1:
Konformitat auf der Grundlage einer umfassenden Qualitatssicherung mit Entwurfsprifung
- Personal und Verfahren fur dauerhafte Werkstoffverbindungen:
entsprechend Richtlinie 2014/68/EU Anhang |1 3.1.2
- Personal und Verfahren fur die Durchfihrung von zerstérungsfreien Prifungen:
entsprechend Richtlinie 2014/68/EU Anhang | 3.1.3
- Européische Werkstoffzulassung oder Einzelgutachten zu Werkstoffen:
entsprechend Richtlinie 2014/68/EU Anhang | 4.2 b)
- Entwurfskontrolle von Schnellkochtdpfen:
entsprechend Richtlinie 2014/68/EU Anhang Il, Diagramm 5, Ausnahme
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zu 1:

zu 2.1:

Die Zertifizierungsstelle ist fur diese Tatigkeiten durch die ,Zentralstelle der Lander fir Sicher-
heitstechnik (ZLS)“, als Befugnis erteilende Behorde, bei der Europdischen Kommission unter der
Kennnummer 0035 notifiziert.

Geltungsbereich
Zertifizierungsprogramm:

Druckgerate, die auf dem europaischen Markt bereitgestellt werden, unterliegen folgenden Regeln

und Vorschriften:

- EU-Richtlinie 2014/68/EU
(in Deutschland umgesetzt durch die 14. Verordnung zum Produktsicherheitsgesetz -
,Druckgerateverordnung®)

- dem vom Antragsteller gewahlten Anwendungsregelwerk (Harmonisierte Norm, wie z.B. DIN
EN 13445, oder andere technische Spezifikation, wie z.B.: AD 2000)

An Druckgeraten mussen entsprechend den Festlegungen dieser Vorschriften Prifungen und
Konformitatsbewertungen wahrend der Herstellung (Entwurfsphase und Fertigungsphase) durch
eine Notifizierte Stelle vorgenommen werden.

Liegen die entsprechenden Konformitatsbescheinigungen der Notifizierten Stelle zu den jeweils
erforderlichen o0.g. Modulen vor, stellt der Hersteller die EU-Konformitatserklarung aus und ver-
sieht jedes Druckgerat mit dem CE-Kennzeichen sowie der eingetragenen Kennnummer der Noti-
fizierten Stelle. Damit kann das Druckgerat auf dem européaischen Markt bereitgestellt werden.

Die Konformitatsbewertung von Druckgeréten ist gesetzlich geregelt.

Das ,Zertifizierungsprogramm fir Druckgerate® ist dargelegt in den 0.g. Regeln und Vorschriften.
Diese Dokumente wurden erstellt und verabschiedet vom Europaischen Parlament und den ein-
zelstaatlichen Gesetzgebern; bei den harmonisierten Normen von dem Européaischen Komitee fir
Normung (CEN), welches unter dem Mandat der Europadischen Kommission arbeitet.

Die Zertifizierungsstelle ist also nicht der Eigner des Zertifizierungsprogramms fir Druckgerate
sondern lediglich der Anwender dieses Programmes.

Antrag / Anfrage

Folgende Daten und Informationen zum Antragsteller sind erforderlich:

- Firmennamen, Adresse, Kontaktdaten, Ansprechpartner

- Art des Druckgerates (wie: Druckbehdlter, Dampfkessel, Rohrleitung, drucktragendes Ausris-
tungsteil, Ausrustungsteil mit Sicherheitsfunktion, Schnellkochtopf)

- ggof. Angaben zum Unternehmen des Antragstellers

- Art der Prifung und Zertifizierung
(wie: Erstmalige Zertifizierung / Uberwachung / Re-Zertifizierung / Anderung)

- Art des Konformitatsbewertungsverfahrens (z. B. Modul, Modulkombination, Einzelgutachten)

- voraussichtlicher Geltungsbereich und Umfang der Zertifizierung / Inspektion

Der Antragsteller kann seine Anfrage nur bei einer Notifizierten Stelle stellen. |

zu 2.3: Evaluierung / Prifung

Durchfuhrung von Prufungen:

Die Zertifizierungsstelle beauftragt befugte Sachverstandige mit der Durchfiihrung der entspre-
chenden Prufung und Zertifizierung. Die Tatigkeiten ,Prufen® und ,Zertifizieren* sind unabhangig
voneinander und werden von unterschiedlichen Personen durchgefihrt.

Dem Antragsteller wird in Form eines Prufplans der Ablauf sowie die Inhalte der Prifung mitge-
teilt.
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Die Prufung umfasst insbesondere folgende Aspekte:
- Prufung der technischen Unterlagen
- Uberprufung, ob das Druckgerat in Ubereinstimmung mit den technischen Unterlagen herge-
stellt wurde
- Durchfiihrung von Prifungen und Untersuchungen am Druckgerat
(inkl. Prifungen bzgl. Werkstoffe, Arbeitsverfahren, Personalqualifizierung)
Der prufende Sachverstandige fiihrt die Untersuchungen entsprechend des vorgegebenen Prif-
plans durch; die Ergebnisse der Uberpriifung werden in einem Bericht zusammengefasst.
Evtl. vorliegende Mangel und Abweichungen sowie ggf. erforderliche Korrekturma3nahmen wer-
den aufgezeigt.

zu 2.4: Bewertung und Zertifizierungsentscheidung

zZu 2.5:

zZu 4.4:

Der bewertende Sachverstandige bewertet anhand der Priifergebnisse, ob das Druckgerat die im
Regelwerk gegebenen Anforderungen erfiillt.

Bei Vorliegen der Konformitéat stellt der bewertende Sachverstandige die Konformitatsbescheini-
gung aus.

Zertifikat, Prifzeichen
Das Ausstellungsdatum des Zertifikats ist das Datum der Zertifizierungsentscheidung.

Zertifikate fUr die Module A2, C2, D, D1, E, E1, H und H1 bleiben ab dem Ausstellungsdatum drei
Jahre lang giiltig, unter der Bedingung, dass die Voraussetzungen und zugrundeliegenden Bedin-
gungen der Zertifizierung unverandert fortbestehen und dass die jahrlichen Uberwachungen frist-
gerecht mit positivem Ergebnis durchgefiihrt werden. Bei Zertifikaten fir das Modul H1 muss zu-
séatzlich zur jahrlichen Uberwachung pro Jahr mindestens ein unangemeldeter Besuch durchge-
fihrt werden. Dieser unangemeldete Besuch darf nicht gleichzeitig mit der jahrlichen Uberwa-
chung durchgefihrt werden.

Zertifikate fur die Module B: EU-Baumusterpriifung (Baumuster) und EU-Baumusterprifung (Ent-
wurfsmuster) sowie fur rechnerische Entwurfskontrolle von Schnellkochtdpfen bleiben ab dem
Ausstellungsdatum 10 Jahre lang guiltig, unter der Bedingung, dass die Voraussetzungen und zu-
grundeliegenden Bedingungen der Zertifizierung unverandert fortbestehen und dass die jahrlichen
Uberwachungen fristgerecht mit positivem Ergebnis durchgefiihrt werden.

Zertifikate fUr die Module F und G haben keine Begrenzung der Laufzeit, da es sich um individu-
elle Produktzertifizierungen handelt.

Die Gliltigkeit von Zertifikaten fiir Personal und Verfahren fur dauerhafte Werkstoffverbindungen,
bleiben und fur Personal fir zerstorungsfreie Prifungen richtet sich nach der jeweilig angewand-
ten harmonisierten Norm.

Neben dem eigentlichen Zertifikat kann die Zertifizierungsstelle fur die Module A2, B, C2, D, D1,
E, E1, H und H1 auch ein Prifzeichen nach Abschnitt 2.5 vergeben.

Verwendung des Zertifikats / des Prifzeichens

Werden Verfahren angewendet, nach denen die Anbringung der CE-Kennzeichnung durch den
Auftraggeber erfolgt, ist dieser berechtigt, die Kennnummer der Notifizierten Stelle in Verbindung
mit der CE-Kennzeichnung auf seinen Produkten anzubringen. Die Kennnummer der Notifizierten
Stelle fiir Druckgerate der TUV Rheinland Industrie Service GmbH lautet 0035. Voraussetzung ist
die erfolgreiche Konformitatsbewertung nach den genannten Modulen/Verfahren/Artikeln im Gel-
tungsbereich der Richtlinie.

Mit den Zertifikaten und Bescheinigungen wird die Konformitét des Druckgeréates mit den vorgege-
benen Anforderungen bescheinigt.
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Anlage 1.2 - Notifizierte Stelle fir Druckgerate (Zulassung von Werkstoff-Herstellern):
zu 0: Vorbemerkung

Diese spezifischen Anforderungen der Priif- und Zertifizierungsordnung gelten fiir die Konformi-
tatsbewertungsstelle:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Am Grauen Stein, D-51105 Kdln

Notifizierte Stelle flir Druckgerate
(nachfolgend ,Zertifizierungsstelle* genannt).

Geman der europdaischen Richtlinie fir Druckgeréate 2014/68/EU diurfen Werkstoffe fur die druck-
tragenden Haupteile von Druckgeraten der Gefahrenkategorie I, 11l und IV nur dann in diesen ver-
wendet werden, wenn eine spezifische Erzeugnisprifung stattgefunden hat.

Dies kann Uber eine Direktprifung durch einen externen Abnahmebeauftragten (mit Erstellung
von Abnahmeprifzeugnissen 3.2 nach DIN EN 10204) oder durch ein QM-System des Werkstoff-
herstellers (mit Erstellung von Abnahmeprifzeugnissen 3.1 nach DIN EN 10204) erfolgen.

Die Zertifizierungsstelle fuhrt diese spezifischen Bewertung des QM-Systems eines Werkstoffher-
stellers als Zertifizierungsverfahren durch. Kommt die Bewertung zu einem positiven Ergebnis
wird eine Zertifizierung des Werkstoffherstellers inklusive Geltungsbereich durch die Zertifizie-
rungsstelle ausgesprochen. Aufgrund dieser Zertifizierung darf der Werkstoffhersteller anhand von
Abnahmeprufzeugnissen 3.1 nach DIN EN 10204 bescheinigen, dass die gelieferten Werkstoffe
den vorgegebenen Anforderungen aus der Bestellung entsprechen.

Gleichzeit wird in dieser PZO die Uberpriifung und Zertifizierung von Werkstoffherstellern im Rah-
men des AD 2000-Merkblattes WO ohne eine gleichzeitige Zertifizierung der Druckgeraterichtlinie
definiert. Diese Tatigkeit erfolgt aul3erhalb der Notifizierung der Zertifizierungsstelle.

D.h. die Zertifizierungsstelle bietet interessierten Werkstoffherstellern folgende Leistungen an:
- Spezifische Bewertung des QM-Systems nach Druckgeraterichtlinie Anhang | Abs. 4.3,
u.a. mit Hilfe
- des AD 2000-Merkblattes W 0,
- der DIN EN 764-4.
- Zertifizierung des Werkstoffherstellers rein nach dem Verfahren AD 2000-Merkblatt WO

Die Zertifizierungsstelle fuhrt folgende Schritte durch
- Erstaudit bzw. Zertifizierungsaudit des Werkes und des QM-Systems,
- laufende Uberwachung, Bewertung und Evaluierung des QM-Systems.

Die Zertifizierungsstelle arbeitet als unabhangige dritte Partei und ist fir diese Tatigkeiten durch

die ,Zentralstelle der Lander fur Sicherheitstechnik (ZLS)*, auf der Basis der Normenreihe DIN EN
ISO / IEC 17000, unter der Kennnummer: 0035 bei der Européischen Kommission notifiziert.
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zu 1.

Geltungsbereich

Diese Pruf- und Zertifizierungsordnung regelt

- die Durchfiihrung des Pruf- und Zertifizierungsverfahren,

- die Pflichten und Verantwortung der Zertifizierungsstelle sowie die Aufgaben, Pflichten und
Rechte des Werkstoffherstellers.

Die entsprechenden Festlegungen folgen dabei den Anforderungen der Druckgeraterichtlinie so-

wie den zutreffenden Zertifizierungsverfahren bzw. den zugrundeliegenden technischen Regeln.

Der Geltungsbereich des Zertifizierungsverfahrens umfasst

- die erstmalige Prufung und Zertifizierung,

- die regelmaRige Prufung und Aufrechterhaltung der Zertifizierung des QM-Systems des Werk-
stoffherstellers.

Definition des Werkstoffherstellers

Folgende Hersteller gelten als Werkstoffhersteller und kénnen durch die in der Tabelle aufgefthr-
ten Zertifizierungsverfahren bewertet und zertifiziert werden.

Zertifizierung Richtlinie AD 2000- Merk-
2014/68/EU blatt WO

DIN EN 764-4
Hersteller von
Ausgangswerkstoffen, z. B.
- Brammen

- Kniippeln X X X
- Glasfasern

- Harzen
Halbzeugen, z. B.
- Blechen

- Bander

- nahtlose Rohre X X X
- endlos geschweilte Rohre? 2

- Gussteilen

- Schmiedestiicke

von Schrauben und Muttern3

- warmumgeformt mit/ ohne anschlieBende War-
menachbehandlung X X X
- kaltumgeformt mit anschlieBender War-
menachbehandlung

von Schrauben und Muttern*

X
- spanend

Flanschen?3

-geschmiedet, nahtlos gewalzt, gegossen mit/ X X X
ohne anschlieBende Warmenachbehandlung

Flanschen

- spanend* oder geschweil3t? %

Komponenten/ Fertigteilen durch Umformen

mit/ohne anschlieRende Warmebehandlung, z.

B.

- Pressteile X X

- Bdden

- Rohrleitungsformstiicken

- Flammrohren

! far Rohre aus Coils, siehe Leitlinie G-25 der Richtlinie 2014/68/EU

2 Hersteller von geschweiliten Komponenten kénnen eine Zertifizierung nach AD 2000-Merkblatt HP O und DIN EN
ISO 3834-2 oder -3 beantragen

8 Eintragung in das VdTUV-Merkblatt 1253-1, Liste der vom TUV anerkannten Herstellern von Werkstoffen

4 Eintragung in das VdTUV-Merkblatt 1253-2, Liste der vom TUV anerkannten Bearbeitern von Werkstoffen

5 Eintragung in das VdTUV-Merkblatt 1253-3, Liste der vom TUV anerkannten Flanschenherstellern mit Verzicht auf
ein Abnahmeprifzeugnis

6 Eintragung in das VdTUV-Merkblatt 1253-4, Liste der vom TUV anerkannten Schrauben- und Mutternhersteller
(-bearbeiter) mit Verzicht auf ein Abnahmeprifzeugnis

Tabelle 1.2-1
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zu 2.3: Evaluierung / Priifung
Einzureichende Unterlagen

Zur Vorbereitung der Prifung und Zertifizierung hat der Antragsteller der Zertifizierungsstelle ins-
besondere im Vorfeld folgende Unterlagen zur Verfliigung zu stellen:
- Hersteller-Selbstauskunft

- Angaben zum Vormaterial und Erzeugnisformen

- Angaben zu Fertigungseinrichtungen

- Beschreibung der Herstellung

- Angaben zu Prifeinrichtungen

- Angaben zum QM-System

- Angaben zu Verfahrensprifungen

- Angaben zum Aufsichtspersonal

- Qualitditsmanagementhandbuch

- mitgeltende Verfahrensanweisungen

Untervergabe von Prozessschritten

Wenn einzelne Prozessschritte, wie z.B. die Werkstoffprufung oder die Fertigung durch den Werk-
stoffhersteller untervergeben werden, muss er dieses in den einzureichenden Unterlagen ange-
ben. Die Untervergabe muss aufgrund einer schriftlichen vertraglichen Vereinbarung erfolgen. In
dieser Vereinbarung muss detailliert beschrieben werden, wie die untervergebenen Prozess-
schritte definiert sind und wie eine Uberwachung dieser stattfindet. Eventuell durchzufiihrende
KorrekturmaRnahmen im Rahmen der Untervergabe missen ebenfalls beschrieben werden. Die
Uberprifung der schriftlichen vertraglichen Vereinbarung ist Gegenstand des Audits und wird
durch die Auditoren Uberprift und bewertet. Eine Begutachtung der untervergebenen Prozess-
schritte im Rahmen des Audits durch die Auditoren beim Unterauftragnehmer vor Ort ist ebenfalls
u.U. erforderlich.

Werden Teile der Fertigung oder die Fertigung der Werkstoffe in vollem Umfang untervergeben,
so muss das Unternehmen, welche die untervergebenen Prozessschritte ausfiihrt, ebenfalls eine
entsprechende Zertifizierung durch die Zertifizierungsstelle vorweisen. Andernfalls wird im Rah-
men des Audits des Werkstoffherstellers eine vor Ort Bewertung des Unterauftragnehmers not-
wendig.

Statistischer Nachweis der Fertigungssicherheit des Werkstoffherstellers

Zum Nachweis ausreichender Fertigungssicherheit werden Ergebnisse aus laufend durchgefihr-
ten Werkstoffprifungen am Erzeugnis im endgultigen Lieferzustand (chemische Zusammenset-
zung, mechanisch-technologische Eigenschaften, sonstige Prifungen) in tabellarischer und még-
lichst auch mathematisch-statistisch ausgewerteter Form benétigt. Dabei geniigt in der Regel der
Nachweis der Fertigungssicherheit durch entsprechende Unterlagen je Erzeugnisform flr eine
Werkstoffgruppe und einen Abmessungsbereich. Diese stehen stellvertretend fir andere Erzeug-
nisse des in die Uberpriifung eingeschlossenen Lieferumfangs, wenn diese nach dem gleichen
Verfahren (wie Walz-, Schmiede-, Warmebehandlungsverfahren) hergestellt werden. Hinsichtlich
der Werkstoffe kann eine gruppenweise Zusammenfassung erfolgen, z. B. nach dem C-, Mn- o-
der, CrMo-Gehalt.

Dabei gilt in den meisten Fallen eine Ausfallwahrscheinlichkeit von < 2,5 % (beidseitig < 5 %) als
ausreichend.

Bei der Erstellung der Unterlagen sind folgende Gesichtspunkte zu bertcksichtigen:

- Fur die chemische Zusammensetzung (Schmelzen- und gegebenenfalls Stiickanalyse) mis-
sen die Analysen unter vollstandiger Angabe aller wesentlichen Elemente und wichtigen, die
Gebrauchseigenschaften beeinflussenden Begleitelemente in der Regel von mindestens 10
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Schmelzen stammen. Auf eine statistische Auswertung kann hierbei im Normalfall verzichtet
werden. Eventuell festgelegte werksinterne Analysenspannen sollten angegeben werden.

- Die Werte fir die mechanisch-technologischen Eigenschaften missen sich auf die im vorheri-
gen Abschnitt genannten Schmelzen beziehen. Die Werte miissen alle Gewahrleistungsei-
genschaften abdecken (Gewahrleistungsumfang entsprechend den Technischen Regeln).

- Fdr die Proben sind Form sowie Richtung und Entnahmeort am Erzeugnis anzugeben.

Die Werte sind unter folgenden Gesichtspunkten:

- gleicher Werkstoff und Lieferzustand,

- gleicher Abmessungsbereich,

- gleiches Herstellungsverfahren,

- gleiche Probenrichtung, gleicher oder &hnlicher Probenentnahmeort sowie
- gleiche oder vergleichbare Probenform.

getrennt zusammenzustellen.

- Die Anzahl der Werte ist so zu bemessen, dass eine statistisch gesicherte Aussage Uber eine
ausreichende Fertigungssicherheit moéglich ist. Dazu sind erfahrungsgeman jeweils mindes-
tens 30 Einzelwerte erforderlich.

- Falls durch technische Regeln gefordert, miissen auch Unterlagen Uber andere Prifungen
(wie z. B. Korrosionstest, zerstérungsfreie Prifungen) eingereicht werden.

Alle vorgenannten Unterlagen sollen aus einem zusammenhangenden Fertigungszeitraum mog-
lichst aus letzter Zeit stammen.

Anmerkung:

Besonderheit fiir die Zertifizierung anerkannter Bearbeitern nach VdTUV-Werkstoffblatt 1253-2:
Im Rahmen der reinen AD 2000-Merkblatt W 0 Zertifizierung flr anerkannte Bearbeiter ist kein
Nachweis der Fertigungssicherheit erforderlich. Als Ausgangsmaterial missen Erzeugnisformen
nach den AD 2000-Merkblattern der Reihe W (z. B. Blech, Band, Rohr) verwendet werden. Dies
wird im Rahmen des Audits anhand von Bestellspezifikationen des Bearbeiters tiberpruift.

Erweiterter Prifumfang fir VdTUV-Werkstoffblatter des AD 2000-Merkblatt WO Verfahrens

Gewisse Werkstoffe im Rahmen der Anwendung der AD 2000-Merkblatter bendétigen die Bestati-
gung der korrespondierenden VdTUV-Werkstoffblatter. Die Nennung der VdTUV-Werkstoffblatter
im Geltungsbereich des Antragstellers, wird erst nach der erfolgreichen Absolvierung eines Pruif-
programmes mdoglich. Gleichzeitig mit erfolgreicher Absolvierung erfolgt die Nennung des Werk-
stoffherstellers im entsprechendem VdTUV-Werkstoffblatt bzw. Beiblatt.

Das Prufprogramm wird von der Zertifizierungsstelle definiert. Die Art und der Umfang der not-
wendigen Priifungen richten sich nach den jeweilig zutreffenden VdTUV-Merkbléattern fiir Werk-
stoffe,

vdTUV-Merkblatt

Werkstoffe Nr. Titel

1255 Grundsatze fur die Begutachtung von Werkstoffen durch die Techni-
sche Uberwachungsorganisation

1256 Prufplan fur die Begutachtung von Walz- und Schmiedestahlen mit ferri-

tisch-perlitischem Gefilige (normalgegliht), Zwischenstufengefiige und/
oder Vergutungsgefuge

1257 Prufplan fur die Begutachtung von nichtrostenden, umwandlungsfreien
Chromstéhlen (Walz- und Schmiedesthle)

1258 Prufplan fur die Begutachtung von austenitischen Walz- und Schmiede-
stéhlen

1259 Priufplan fur die Begutachtung von Stahlguss

1260 Prufplan fur die Begutachtung von Gusseisen-Werkstoffen mit Kugel-

graphit und von austenitischen Gusseisen-Werkstoffen mit Lammellen-
graphit oder mit Kugelgraphit
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zZu 2.5:

Zu 2.6:

1261 Prifplan fur die Begutachtung von Gusseisen-Werkstoffen mit Lamel-
lengraphit
1262 Prifplan fur die Begutachtung von Aluminium, Kupfer, Nickel und deren
Legierungen (geknetet, gepresst, gewalzt oder geschmiedet)
Tabelle 1.2-2
Anmerkung:

Eine Aufnahme von VdTUV-Werkstoffblattern in den Geltungsbereich des Antragstellers ist, ohne
das erfolgreiche Absolvieren eines von der Zertifizierungsstelle vorgegebenen Prifprogrammes,
nicht moglich.

Verifizierung der durch den Hersteller geleisteten Angaben

Die Auditoren Uberzeugen sich im Rahmen einer Betriebsbegehung von der Richtigkeit der durch
den Hersteller entsprechend der eingereichten Unterlagen zu leistenden Angaben. Etwaige im
Unterauftrag vergebene Prozesse werden in diese Uberpriifung mit einbezogen. Alle Angaben
Uber Bereiche, die relevant fiir den Fertigungsprozess von Werkstoffen sind, missen tberprift
werden.

Auditierung des Herstellungsprozesses

Im Rahmen des Audits fihrt die Zertifizierungsstelle ein Prozessaudit durch. Hierflir werden aus
dem Lieferumfang des Herstellers ein bis zwei typische Produkte und Werkstoffe ausgewahlt, die
maoglichst die Abnahme durch den Hersteller bereits durchlaufen haben, aber noch nicht versandt
wurden. Es werden die zugehorigen Auftrage anhand der Dokumentation des Herstellers durch
alle betroffenen kaufmannischen und technischen Abteilungen des Herstellers verfolgt und die
ordnungsgemale, dem QM-System entsprechende Abwicklung der Vorgénge vor dem Hinter-
grund der Bestellvorgaben gepruft.

Zertifikat, Prufzeichen

Das Ausstellungsdatum des Zertifikats ist das Datum der Zertifizierungsentscheidung.

Ein Zertifikat bleibt ab dem Ausstellungsdatum drei Jahre lang guiltig, unter der Bedingung, dass
die Voraussetzungen und zugrundeliegenden Bedingungen der Zertifizierung unverandert fortbe-
stehen und dass die jahrlichen Uberwachungen fristgerecht mit positivem Ergebnis durchgefiihrt
werden.

Neben dem eigentlichen Zertifikat kann die Zertifizierungsstelle auch ein Prifzeichen vergeben.
Laufende Uberwachung

Zur Aufrechterhaltung der Zertifizierung werden jahrliche Uberwachungsaudits entsprechend dem
in ,zu 2.3 beschriebenen Verfahren durchgefiihrt. Dabei wird insbesondere auch die Wirksamkeit

der KorrekturmaRnahmen aus frilheren Abweichungen uberpruft.

Die Zertifizierungsstelle entscheidet auf Basis des Ergebnisberichts der Uberwachung, ob die Zer-
tifizierung aufrecht gehalten wird.
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zZu 2.7: Rezertifizierung

Im Rahmen des Zertifizierungsaudits muss die Fertigungssicherheit anhand von Werkstoffdaten
aus der laufenden Fertigung des Werkstoffherstellers von der Zertifizierungsstelle tGberprift wer-
den, vgl. dazu den Abschnitt ,zu 2.3 Statistischer Nachweis der Fertigungssicherheit des Werk-
stoffherstellers”. Eine gruppenweise Zusammenfiihrung von vergleichbaren Werkstoffen ist dabei
zulassig. Fir mindestens einen Werkstoff jeder Werkstoffgruppe des Geltungsbereiches des
Werkstoffherstellers muss ein statistischer Nachweis oder ausreichende Daten im Rahmen der
Rezertifizierung vorliegen.

Anmerkung:

Der Nachweis der Fertigungssicherheit anhand von statistischen Daten kann bereits im Rahmen
der laufenden Uberwachung durchgefiihrt werden. Wichtig ist dabei, dass im Rahmen der Rezerti-
fizierung der Nachweis erbracht wird, dass fir den Zeitraum seit dem letzten Zertifizierungs- bzw.
Rezertifizierungsaudit (drei-Jahres Zeitraum) fir jede Werkstoffgruppe statistische Daten mindes-
tens eines reprasentativen Werkstoffes vorliegen. Beziglich der Moglichkeit, Werkstoffe fur die-
sen statistischen Nachweis in Gruppen aufzuteilen, siehe Abschnitt ,zu 2.3 Statistischer Nachweis
der Fertigungssicherheit des Werkstoffherstellers®.
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Anlage 1.3 - Notifizierte Stelle fiir Einfache Druckbehalter:
zu 0: Vorbemerkung

Diese spezifischen Anforderungen der Priif- und Zertifizierungsordnung gelten fiir folgende Kon-
formitatsbewertungsstelle:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Am Grauen Stein, D-51105 Kdln

Notifizierte Stelle fiir Einfache Druckbehélter
(nachfolgend ,Zertifizierungsstelle* genannt).

Die Zertifizierungsstelle bietet interessierten Wirtschaftsakteuren, die bei der Herstellung von ein-
fachen Druckgeraten und bei ihrer Bereitstellung auf dem Markt der Européaischen Union einge-
bunden sind (nachfolgend ,Antragsteller” genannt), die folgenden Leistungen (Konformitatsbewer-
tungen) entsprechend der europaischen Richtlinie fur Einfache Druckbehalter 2014/29/EU (SPVD)
in Verbindung mit dem gewahlten Anwendungsregelwerk an:

- Modul B: EU-Baumusterprifung (Baumuster) und EU-Baumusterprifung (Entwurfsmuster)
- Prifung des Herstellerdokuments (im Rahmen von Modul C und C2)
- Modul C2:
Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle mit Gber-
wachten Prifungen der Behalter in unregelmafiigen Abstanden
- Modul C1:
Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle mit Gber-
wachten Prifungen der Behalter

Die Zertifizierungsstelle ist fur diese Tatigkeiten durch die ,Zentralstelle der Lander flr Sicher-
heitstechnik (ZLS)", als Befugnis erteilende Behdrde, bei der Europaischen Kommission unter der
Kennnummer 0035 notifiziert.

zu l: Geltungsbereich
Zertifizierungsprogramm:

Einfache Druckbehélter, die auf dem europaischen Markt bereitgestellt werden, unterliegen fol-

genden Regeln und Vorschriften:

- EU-Richtlinie 2014/29/EU
(in Deutschland umgesetzt durch die 6. Verordnung zum Produktsicherheitsgesetz -
»verordnung Uber einfache Druckbehélter®)

- dem vom Antragsteller gewéhlten Anwendungsregelwerk (Harmonisierte Norm, wie EN 286,
oder andere technische Spezifikation)

An einfachen Druckbehdltern miissen entsprechend den Festlegungen dieser Vorschriften Konfor-
mitatsbewertungen wahrend der Herstellung (Entwurfsphase und Fertigungsphase) durch eine
Notifizierte Stelle vorgenommen werden.

Liegen die entsprechenden Konformitatsbescheinigungen der Notifizierten Stelle zu den jeweils
erforderlichen 0.g. Modulen vor, stellt der Hersteller die EU-Konformitatserklarung aus und ver-
sieht jedes Druckgerat mit dem CE-Kennzeichen sowie der eingetragenen Kennnummer der Noti-
fizierten Stelle. Damit kann das Druckgerat auf dem européischen Markt bereitgestellt werden.

Die Konformitatsbewertung von einfachen Druckbehaltern ist gesetzlich geregelt.

Das ,Zertifizierungsprogramm fur einfache Druckbehalter® ist dargelegt in den o0.g. Regeln und
Vorschriften.
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zu 2.1:

Diese Dokumente wurden erstellt und verabschiedet vom Européaischen Parlament und den ein-
zelstaatlichen Gesetzgebern; bei den harmonisierten Normen von dem Européischen Komitee fur
Normung (CEN), welches unter dem Mandat der Europaischen Kommission arbeitet.

Die Zertifizierungsstelle ist also nicht der Eigner des Zertifizierungsprogramms fir einfache Druck-
behélter sondern lediglich der Anwender dieses Programms.

Antrag / Anfrage

Folgende Daten und Informationen zum Antragsteller sind erforderlich:
- Firmennamen, Adresse, Kontaktdaten, Ansprechpartner
- Art des Einfache Druckbehélters
- ggf. Angaben zum Unternehmen des Antragstellers
- Artder Prufung und Zertifizierung
(wie: Erstmalige Zertifizierung / Uberwachung / Re-Zertifizierung / Anderung)
- Art des Konformitatsbewertungsverfahrens (Modul, Modulkombination)
- voraussichtlicher Geltungsbereich und Umfang der Zertifizierung / Inspektion

zu 2.3: Evaluierung / Prufung

Durchfuhrung von Prufungen:

Die Zertifizierungsstelle beauftragt befugte Sachverstandige mit der Durchfiihrung der entspre-
chenden Prufung und Zertifizierung. Die Tatigkeiten ,Prufen® und ,Zertifizieren* sind unabhangig
voneinander und werden von unterschiedlichen Personen durchgefuhrt.

Dem Antragsteller wird in Form eines Prufplans der Ablauf sowie die Inhalte der Prifung mitge-

teilt.

Die Prifung umfasst insbesondere folgende Aspekte:

- Prifung der technischen Unterlagen

- Uberprifung, ob der einfache Druckbehélter in Ubereinstimmung mit den technischen Unterla-
gen hergestellt wurde

- Durchfiihrung von Prifungen und Untersuchungen am einfachen Druckbehélter

Der prufende Sachverstandige fiihrt die Untersuchungen entsprechend des vorgegebenen Prif-
plans durch; die Ergebnisse der Uberpriifung werden in einem Bericht zusammengefasst.

Evtl. vorliegende Mangel und Abweichungen sowie ggf. erforderliche Korrekturma3nahmen wer-
den aufgezeigt.

zu 2.4: Bewertung und Zertifizierungsentscheidung

zZu 2.5:

Der bewertende Sachverstandige bewertet anhand der Prifergebnisse, ob das Druckgerat die im
Regelwerk gegebenen Anforderungen erfullt.

Bei Vorliegen der Konformitéat stellt der bewertende Sachverstandige die Bescheinigung aus.
Zertifikat, Prifzeichen

Das Ausstellungsdatum des Zertifikats ist das Datum der Zertifizierungsentscheidung.

Neben dem eigentlichen Zertifikat kann die Zertifizierungsstelle auch ein Prufzeichen nach Ab-
schnitt 2.5 vergeben.
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zu 4.4: Verwendung des Zertifikats / des Priifzeichens

Mit den Zertifikaten und Bescheinigungen wird die Konformitét des einfachen Druckbehalters mit
den vorgegebenen Anforderungen bescheinigt.

Liegt zu allen erforderlichen Schritten Konformitéat vor, versieht der Hersteller jeden einfachen
Druckbehalter mit dem CE-Kennzeichen und mit der Kennnummer der Notifizierten Stelle.

Die Kennnummer der Notifizierten Stelle fiir einfache Druckbehélter der TUV Rheinland Industrie
Service GmbH ist: 0035.

Damit kann der einfache Druckbehélter auf dem européaischen Markt bereitgestellt werden.
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Anlage 1.4 - Notifizierte Stelle fiir ortsbewegliche Druckgerate:
zu 0: Vorbemerkung

Diese spezifischen Anforderungen der Priif- und Zertifizierungsordnung gelten fiir folgende Kon-
formitatsbewertungsstelle:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Am Grauen Stein, D-51105 Kdln

Notifizierte Stelle fiir ortsbewegliche Druckgeréate
(nachfolgend ,Zertifizierungsstelle“ genannt).

Die Zertifizierungsstelle bietet interessierten Wirtschaftsakteuren, die mit ortsbeweglichen Druck-
geraten umgehen (nachfolgend ,Antragsteller” genannt), die folgenden Leistungen
entsprechend der européischen Richtlinie fur ortsbewegliche Druckgeréate 2010/35/EU (TPED) in
Verbindung mit dem Regelwerk ADR / RID an:

Die Konformitatsbewertungsverfahren an ortsbeweglichen Druckgeréaten fir Druckgase,
bestehend aus:

- Baumusterzulassung

- Uberwachung der Herstellung

- Erstmalige Prufung

- Wiederkehrende Prufungen / Zwischenprifungen / Au3erordentliche Prifungen

Die Zulassung und Uberwachung von betriebseigenen Priifdiensten (sog. IS-Stellen)
zur Prifung von ortsbeweglichen Druckgeréaten (hier: nur Druckgas-Gefal3e),
bestehend aus:
- erstmalige Nachprifung (bzw. erstmalige Auditierung und Zertifizierung)
- regelmaRig wiederkehrende Nachpriifungen (Uberwachungsaudits)
zur Aufrechterhaltung der Zulassung (bzw. Zertifizierung)
- Re-Auditierung / Re-Zertifizierung nach Ablauf der Zulassung

Die Neubewertung der Konformitéat ortsbeweglicher Druckgerate

Die Zertifizierungsstelle ist fur diese Tatigkeiten.
- durch die ,Deutschen Akkreditierungsstelle GmbH (DAKKS)“
unter der Akkreditierungsnummer: D-1S-11052-03
als Inspektionsstelle / Xa-Prufstelle fiir ortsbewegliche Druckgerate
nach DIN EN ISO/IEC 17020 akkreditiert
- durch die ,Zentralstelle der Lander fur Sicherheitstechnik (ZLS)“, als Befugnis erteilende Be-
horde, bei der Europaischen Kommission unter der Kennnummer: 0035 notifiziert

zu 1: Geltungsbereich
Zertifizierungsprogramm:

Ortsbewegliche Druckgerate, die auf dem européaischen Markt bereitgestellt bzw. in Verkehr ge-
bracht werden und danach verwendet werden, unterliegen folgenden Regeln und Vorschriften:
- EU-Richtlinie 2010/35/EU
(in Deutschland umgesetzt durch die ,Ortsbewegliche-Druckgerate-Verordnung (ODV)*)
- EU-Richtlinie 2008/68/EG
(in Deutschland umgesetzt durch die ,Gefahrgutverordnung Stral3e, Eisenbahn und Binnen-
schifffahrt (GGVSEB)®)
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- Européisches Ubereinkommen tiber die internationale Beférderung geféahrlicher Giiter:
ADR / RID,
unter Beachtung der darin zitierten Normen

An ortsbeweglichen Druckgeraten miissen entsprechend den Festlegungen dieser Vorschriften
Prufungen in der Entwurfsphase, wahrend der Herstellung und wahrend des Betriebes durch eine
entsprechend befugte bzw. zugelassene Stelle vorgenommen werden, durch;

- eine Notifizierte Stelle fir ortsbewegliche Druckgeréate bzw. Xa-Stelle

- oder ggdf. einen zugelassenen betriebseigenen Priifdienst bzw. 1S-Stelle.

Neue ortsbewegliche Druckgerate missen vor dem Inverkehrbringen einer Konformitatsbewer-
tung unterzogen werden, durch die nachgewiesen wird, dass sie die technischen Anforderungen
des Regelwerks ARD / RID und somit auch die formalen Anforderungen der TPED erflllen.

Diese Konformitatsbewertung umfasst folgende Einzelschritte:
- Baumusterzulassung

- Uberwachung der Herstellung

- Erstmalige Prifung

Die Baumusterzulassung muss von einer Xa-Stelle durchgefihrt werden.

Die Uberwachung der Herstellung und die erstmalige Priifung kénnen von einer Xa-Stelle durch-
gefuhrt werden, oder bei GeféRRen alternativ von einer 1S-Stelle.

Die Schritte Uberwachung der Herstellung und erstmalige Priifung sind dann von der gleichen
Stelle durchzufuhren; eine Aufteilung oder eine Delegation ist nicht zulassig.

Liegen die entsprechenden Konformitatsbescheinigungen zu jedem Einzelschritt (d.h. zur Bau-
musterpriifung, zur Uberwachung der Herstellung und zur erstmaligen Priifung) vor, versieht der
Hersteller jedes ortsbewegliche Druckgerat mit dem 1-Kennzeichen und der eingetragenen Kenn-
nummer der Notifizierten Stelle.

Ortsbewegliche Druckgeréate, die bereits vor dem 01.07.2001 in Verkehr gebracht wurden und bis-
her noch kein 11-Kennzeichen erhielten, kénnen im Nachhinein dem Verfahren zur Neubewertung
der Konformitét unterzogen werden. Dieses Verfahren wird von der Xa-Stelle vorgenommen. Die
Neubewertung durch betriebseigene Priifdienste ist nicht mdglich.

Bei Vorliegen der Konformitat und der positiven wiederkehrenden Priifung wird das m-Kennzei-
chen am Druckgerat angebracht.

Wahrend des Betriebes von ortsbeweglichen Druckgeraten sind regelméRige wiederkehrende
Prifungen, Zwischenprifungen (bei Tanks evtl. auch aufRerordentliche Prifungen) gefordert.

Die wiederkehrenden Prifungen kénnen bei ortsbeweglichen Druckgefal3en sowohl von Xa-Stel-
len als auch von IS-Stellen durchgefihrt werden.

Die wiederkehrenden Prufungen von Tanks bleiben der Xa-Stelle vorbehalten.

Als Nachweis der durchgefiihrten wiederkehrenden Prifung wird das geprufte Druckgerat ent-
sprechend gekennzeichnet.

Die Inspektion und Zertifizierung von ortsbeweglichen Druckgeraten ist gesetzlich geregelt.

Das ,Zertifizierungsprogramm fir ortsbeweglichen Druckgeraten® ist dargelegt in den o0.g. Regeln
und Vorschriften.

Diese Dokumente wurden erstellt und verabschiedet vom Européischen Parlament und den ein-
zelstaatlichen Gesetzgebern, bzw. sie wurden durch Vertragsstaaten vereinbart.

Die Zertifizierungsstelle ist also nicht der Eigner des Zertifizierungsprogramms fur ortsbewegliche
Druckgerate sondern lediglich der Anwender dieses Programms.
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zu 2.1:

zu 2.3 -

Antrag
Folgende Daten und Informationen zum Antragsteller sind erforderlich:

- Firmennamen, Adresse, Kontaktdaten, Ansprechpartner

- Art des Druckgerates (DruckgefaR3, Tank etc.)

- ggf. Angaben zum Unternehmen des Antragstellers

- Artder Prifung und Zertifizierung
(Erstmalige Zertifizierung / Uberwachung / Re-Zertifizierung / Anderung)

- Art des Konformitatsbewertungsverfahrens
(Baumusterzulassung, Uberwachung der Herstellung, erstmalige Prifung, wiederkehrende
Prufung, Neubewertung der Konformitat, Zulassung eines betriebseigenen Prifdienstes)

- voraussichtlicher Geltungsbereich und Umfang der Zertifizierung / Inspektion

2.7: Priifung, Bewertung, Zertifizierung, Uberwachung, Verlangerung
Baumusterzulassung
Einzureichende Unterlagen:

Der Antragsteller hat der Zertifizierungsstelle folgende technischen Unterlagen zur Verfligung zu
stellen:

- Beschreibung des Baumusters

- Verzeichnis der verwendeten Normen und Regeln

- Verzeichnis der zu beférdernden gefahrlichen Guter

- Zeichnungen, Berechnungen

- Informationen zu: Sicherheitseinrichtungen, Ausristungen

- Angaben zu: Werkstoffe, Arbeitsverfahren, Prifungen

Zudem werden der Zertifizierungsstelle ein bzw. mehrere Muster des zu bewertenden ortsbeweg-
lichen Druckgerates zur Verfigung gestellt.

Durchfihrung von Prifungen:

Die Zertifizierungsstelle beauftragt befugte Sachverstandige mit der Durchfiihrung der entspre-
chenden Prifung und Zertifizierung. Die Tatigkeiten ,Prufen® und ,Zertifizieren* sind unabhangig
voneinander und werden von unterschiedlichen Personen durchgefuhrt.

Dem Antragsteller wird in Form eines Prufplans der Ablauf sowie die Inhalte der Prifung mitge-
teilt.
Die Prifung umfasst insbesondere folgende Aspekte:
- Prifung der technischen Unterlagen
- Uberpriufung, ob das Baumuster
in Ubereinstimmung mit den technischen Unterlagen hergestellt wurde
- Durchfuhrung von Prifungen und Untersuchungen am Druckgerat
(inkl. Prifungen bzgl. Werkstoffe, Arbeitsverfahren, Personalqualifizierung)

Der prufende Sachverstandige fiihrt die Untersuchungen entsprechend des vorgegebenen Prif-
plans durch; die Ergebnisse der Uberpriifung werden in einem Bericht zusammengefasst.

Evtl. vorliegende Mangel und Abweichungen sowie ggf. erforderliche KorrekturmafRnahmen wer-
den aufgezeigt.

Bewertung, Zertifizierung:

Der bewertende Sachverstandige bewertet anhand der Priifergebnisse, ob das Druckgerat die im
Regelwerk gegebenen Anforderungen erfiillt.
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Bei Vorliegen der Konformitat bestétigt der bewertende Sachversténdige die Baumusterzulassung
und stellt die entsprechende Bescheinigung aus.

Die Baumusterzulassung ist maximal 10 Jahre gultig.
Verlangerung:

Eine Verlangerung der Baumusterzulassung nach dem Ablauf des Gultigkeitszeitraumes ist még-
lich. Dazu fiihren die Sachverstandigen eine vollstandige Uberpriifung und Bewertung der Konfor-
mitat bzgl. der zum Zeitpunkt der Verlangerung vorgegebenen Anforderungen durch.

Uberwachung von betriebseigenen Prifdiensten

Ein Antragsteller kann einen betriebseigenen Prifdienst (1S-Stelle) einrichten und

dann folgende Prifungen an ortsbeweglichen Druckgeraten durch diesen durchfihren lassen:
- Uberwachung der Herstellung

- Erstmalige Prifung

- Wiederkehrende Prifungen

Voraussetzung hierfur ist, dass der betriebseigene Prufdienst ein dokumentiertes Qualitatssiche-
rungssystem unterhdlt und von einer Xa-Stelle regelmafig tberwacht wird.

Einzureichende Unterlagen:

Der Antragsteller hat der Zertifizierungsstelle folgende technischen Unterlagen zum betriebseige-
nen Prifdienst zur Verflgung zu stellen:
- Unterlagen zum Qualitatssicherungssystem
(mit: Organisationsstruktur, Verantwortlichkeiten;
Verfahren und Anweisungen zu: systematischen Ablaufe, Dokumentenlenkung, Personal,
Kundenanforderungen, Prifungen, Qualitatssicherung, nicht-konforme Produkte)
- Aufzeichnungen zu: Prifeinrichtungen, Prifungen, Personal
- Aufzeichnungen zu: Uberprifungen des Qualititssicherungssystems

Durchfihrung von Prifungen:

Die Zertifizierungsstelle beauftragt befugte Sachverstandige mit der Durchfiihrung der entspre-
chenden Prufung und Zertifizierung. Die Tatigkeiten ,Prufen® und ,Zertifizieren* sind unabhangig
voneinander und werden von unterschiedlichen Personen durchgefihrt.

Dem Antragsteller wird in Form eines Auditplans der Ablauf sowie die Inhalte der Prifung mitge-

teilt. Auf Basis dieses Auditplans Uberprift der prifende Sachverstandige durch eine Begehung

der Prifstatte vor Ort, ob der betriebseigene Prifdienst die im Regelwerk genannten Anforderun-

gen erflllt. Insbesondere betrachtet er folgende Aspekte:

- Dokumente zum Qualitatssicherheitssystem

- Anwendung des Qualitéatssicherheitssystems

- Uberprufung, ob die Priifungen entsprechend den Vorschriften durchgefiihrt werden

- Uberprifung, ob ausgebildetes und sachkundiges Personal einsetzt wird

- Uberprufung, ob geeigneten Priifeinrichtungen genutzt werden

- Uberprifung, ob die Priifungen ordnungsgemaf dokumentiert werden

- Uberprifung, ob der betriebseigene Priifdienst vom Auslegungsverfahren, den Herstellungs-
arbeiten, der Reparatur bzw. der Instandhaltung unabhéngig ist

- Uberprifung, ob die Vorgaben zur Kennzeichnung der gepriiften Druckgerate umgesetzt
werden
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Die Ergebnisse der Uberpriifung werden in einem Auditbericht zusammengefasst.
Evtl. vorliegende Mangel und Abweichungen sowie ggf. erforderliche Korrekturma3nahmen wer-
den aufgezeigt.

Bewertung, Zertifizierung:

Der bewertende Sachverstandige bewertet anhand der Priifergebnisse, ob der betriebseigene
Prufdienst die im Regelwerk gegebenen Anforderungen erfillt.
Bei Vorliegen der Konformitéat stellt der bewertende Sachversténdige die Bescheinigung aus.

Die Bescheinigung zur Uberwachung von betriebseigenen Priifdiensten hat eine Giiltigkeit von
nicht langer als 3 Jahren.

Uberwachung:

RegelmalRig wiederkehrende Nachprifungen des Prifdienstes stellen sicher, dass der Priifdienst
sein Qualitatssicherungssystem weiterhin aufrechterhalt und anwendet.

Im Gultigkeitszeitraum werden in einem Zeitraum von 12 Monaten mindestens 2 wiederkehrende
Nachprifungen durchgefiihrt; dies bedeutet eine Priffrist von 6 Monaten.

Verlangerung:

Eine Verlangerung der Baumusterzulassung nach dem Ablauf des Gultigkeitszeitraumes ist mog-
lich.

Dazu fiihren die Sachverstandigen eine Uberpriifung und Bewertung der Konformitat, im Umfang
der erstmaligen Nachprifung - in der oben beschriebenen Weise -, bzgl. der zum Zeitpunkt der
Verlangerung vorgegebenen Anforderungen, durch.

zu 2.5: Zertifikat, Prifzeichen
Ein Prifzeichen wird von der Zertifizierungstelle nicht vergeben.
zu 4.4: Verwendung des Zertifikats / des Prufzeichens

Mit den Zertifikaten und Bescheinigungen wird die Konformitéat des Druckgeréates mit den vorgege-
benen Anforderungen bescheinigt.

Liegen - im Rahmen der Herstellung - zu allen erforderlichen Schritten (d.h. zur Baumusterpri-
fung, zur Uberwachung der Herstellung und zur erstmaligen Priifung) Konformitét vor, versieht der
Hersteller jedes Druckgerat mit dem 1-Kennzeichen und mit der eingetragenen Kennnummer der
Notifizierten Stelle. Die Kennnummer der Notifizierten Stelle fur ortsbewegliche Druckgerate der
TUV Rheinland Industrie Service GmbH ist: 0035.

Damit kann das Druckgeréat auf dem europaischen Markt bereitgestellt und in Verkehr gebracht
werden.
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Anlage 1.5 - Zertifizierungsstelle fiir Bauprodukte:
zu 0: Vorbemerkung

Diese spezifischen Anforderungen der Priif- und Zertifizierungsordnung (gelten fir folgende Kon-
formitatsbewertungsstelle:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Notifizierte Stelle fir Bauprodukte / Zertifizierungsstelle fiir Bauprodukte
Am Grauen Stein, D-51105 KdIn

(nachfolgend ,Zertifizierungsstelle“ genannt).

Die Zertifizierungsstelle bietet interessierten Herstellern von Bauprodukten,
(nachfolgend ,Antragsteller” genannt) folgende Leistungen an:

- Produktprifungen (Typprufung) und Prifungen und Zertifizierungen der Werkseigenen Pro-
duktionskontrolle (WPK) bei Herstellern von Bauprodukten entsprechend den Anforderungen
der europaischen Bauproduktenverordnung (EU) Nr. 305/2011 (System 1)

- Prifungen und Zertifizierungen der Werkseigenen Produktionskontrolle (WPK) bei Herstel-
lern von Bauprodukten entsprechend den Anforderungen der europaischen Bauprodukten-
verordnung (EU) Nr. 305/2011 (System 2+)

- Produktprifungen (Typprifung) und Prifungen und Zertifizierungen der Werkseigenen Pro-
duktionskontrolle (WPK) bei Herstellern von Bauprodukten im freiwirtschaftlichen (freiwilligen)
Bereich fur Produkte

fur folgende Bauprodukten:

- Produktgruppe ,Tragwerke*

- Produktgruppe ,Schweillzusatzwerkstoffe*

- Produktgruppe ,Metallische Grundwerkstoffe*
- Produktgruppe ,Strallenausstattung®

Die Zertifizierungsstelle ist fur diese Tatigkeiten.

- durch die ,Deutschen Akkreditierungsstelle GmbH (DAKKS)“
unter der Akkreditierungsnummer: D-ZE-11052-07
als Zertifizierungsstelle fir Produkte nach DIN EN ISO/IEC 17065 akkreditiert

- durch das ,Deutschen Institut fir Bautechnik (DIBt)“, als Befugnis erteilende Behdrde,
bei der Européischen Kommission unter der Kennnummer: 0035 notifiziert.

zu 1l: Geltungsbereich
Zertifizierungsprogramm:

Bauprodukte, die auf dem europaischen Markt bereitgestellt und in Verkehr gebracht werden,
unterliegen der européischen Bauprodukten-Verordnung (Verordnung EU Nr. 305/2011,
EU-BauPVO). Solche européisch geregelten Bauprodukte miissen konform mit den Anforderun-
gen harmonisierter technischer Spezifikationen (insb. harmonisierte Normen) hergestellt werden.

Die Konformitatsbewertung bzw. die Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit von
Bauprodukten erfolgt einmal durch bestimmte Uberwachungstétigkeiten durch den Hersteller
selbst, zum anderen durch Uberwachungstatigkeiten durch die Notifizierte Stellen fiir Baupro-
dukte. Bauprodukte, die konform zu den an sie gestellten Anforderungen sind, erhalten eine
Leistungserklarung des Herstellers sowie das CE-Kennzeichen.

Im Anwendungsbereich dieses Zertifizierungsprogramm werden folgende Bauprodukte betrachtet
(jeweils mit der zugrundeliegenden harmonisierten Norm bzw. technischen Spezifikation):
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Produktgruppe , Tragwerke*

- EN 1090-1: Ausfuhrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken
(mit unterschiedlichen Ausfihrungsklassen : EXC 1, 2, 3, 4,je nach Quali-
tatsanforderungen bzgl. Schadensfolge, Beanspruchung, Fertigung)

Produktgruppe ,Schweillzusatzwerkstoffe*
- EN 13479: Schweil3zusatze - Zusatze und Pulver zum Schmelzschweil3en von
metallischen Werkstoffen

Produktgruppe .Metallische Grundwerkstoffe":

EN 10025-1: Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustéhlen
- EN 10088-4, -5:  Nichtrostende Stahle
- EN10210-1: Warmgefertigte Hohlprofile fir den Stahlbau
aus unlegierten Baustahlen und aus Feinkornbaustahlen
- EN10219-1: Kaltgefertigte geschweif3te Hohlprofile fir den Stahlbau
aus unlegierten Baustéahlen und aus Feinkornbaustahlen
- EN 10340: Stahlguss flr das Bauwesen
- EN 10343: Vergutungsstahle flr das Bauwesen
- EN 15088: Aluminium und Aluminiumleg. - Erzeugnisse fur Tragwerksanwendungen
- EN 1856-1, -2: Abgasanlagen - Anforderungen an Metall-Abgasanlagen
- EN 13084-7: Freistehende Schornsteine (aus Stahl)
- EN14399-1: Hochfeste vorspannbare Garnituren fir Schraubverbindungen
im Metallbau
- EN 15048-1: Garnituren fir nicht vorgespannte Schraubverbindungen im Metallbau
- ETAG 001-3: Leitlinie fur Européische Technische Zulassungen fir Metalldtibel zur

Verankerung im Beton - Teil 3: Hinterschnittdubel
- EAD 330232-00-0601: Mechanische Dubel zur Verwendung in Beton
- EAD 330499-00-0601: Verbunddiibel zur Verwendung im Beton
- ETAG 015:2012: Leitlinie fur die europaische technische Zulassung fir
Blechformteile

Produktgruppe ,StralRenausstattung®:
- EN 40-5/-6: Lichtmaste aus Stahl
- EN 1317-5: Ruckhaltesysteme an Stral3en
Anforderungen an die Produkte, Konformitéatsverfahren und -bewertung
fur Fahrzeugruckhaltesysteme
- EAD 120003-00-0106: Lichtmaste aus Stahl

Die Konformitatsbewertung bzw. Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestéandigkeit ge-
schieht bei diesen genannten Bauprodukten entsprechend den Anforderungen der europaischen
Bauproduktenverordnung (EU) Nr. 305/2011

Bei System 1 nach Anhang V der Bauproduktenverordnung (EU) Nr. 305/2011flhrt:
- der Hersteller des Bauprodukts folgende Schritte durch:
- Einfuhrung und Aufrechterhaltung der Werkseigene Produktionskontrolle;
- Prifung von im Werk entnommenen Proben nach festgelegtem Priifplan.
- die Zertifizierungsstelle (Notifizierte Produktzertifizierungsstelle) folgende Schritte durch:
- Feststellung des Produkttyps anhand einer Typprifung (einschlie3lich Probenahme);
- Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle;
- Laufende Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der werkseigenen Produktions-
kontrolle;
- Erstellt die Bescheinigung der Leistungsbestandigkeit fur das Produkt.

Bei System 2+ nach Anhang V der Bauproduktenverordnung (EU) Nr. 305/2011fuhrt:
- der Hersteller des Bauprodukts folgende Schritte durch:

- Einfuhrung und Aufrechterhaltung der Werkseigene Produktionskontrolle;

- Prifung von im Werk enthommenen Proben nach festgelegtem Prufplan.
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- die Zertifizierungsstelle (Notifizierte Produktzertifizierungsstelle) folgende Schritte durch:
- Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle;
- Laufende Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der werkseigenen Produktions-
kontrolle;
- Erstellt die Bescheinigung der Leistungsbestandigkeit fur das Produkt.

Liegt bei diesen Schritten Konformitat vor, stellt der Hersteller die Leistungserklarung in Bezug auf
die wesentlichen Merkmale des Bauprodukts aus und bringt am Bauprodukt die CE-Kennzeich-
nung an. Damit kann das Bauprodukt auf dem europaischen Markt bereitgestellt werden.

Die Zertifizierung dieser Bauprodukte ist gesetzlich geregelt.

Das ,Zertifizierungsprogramm fur Bauprodukte® ist dargelegt in der EU-BauPVO sowie in den zu-
gehorigen harmonisierten Normen (evtl. ergénzt durch Leitlinien).

Diese Dokumente wurden erstellt und verabschiedet vom Européischen Parlament bzw. von dem
Européaischen Komitee fiir Normung (CEN), welches unter dem Mandat der Europaischen Kom-
mission arbeitet.

Die Zertifizierungsstelle ist also nicht der Eigner des Zertifizierungsprogramms fiir Bauprodukte,
sondern lediglich der Anwender dieses Programmes.

Die Zertifizierungsstelle fihrt im Rahmen der Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestan-
digkeit von Bauprodukten auch Produktprifungen (Typprifung) und Prifungen und Zertifizierun-
gen der Werkseigenen Produktionskontrolle (WPK) bei Herstellern von Bauprodukten im freiwirt-
schaftlichen (freiwilligen) Bereich entsprechend den zugehérigen Normen bzw. Spezifikationen
durch.
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zu 2.1: Antrag

Beim Antrag sind folgende Daten und Informationen zum Antragsteller erforderlich:
- Name, Anschrift des Antragstellers, Ansprechpartner
- Art der Prifung und Zertifizierung
(Erstmalige Zertifizierung / Uberwachung / Re-Zertifizierung / Anderung)
- voraussichtlicher Geltungsbereich und Umfang der Zertifizierung:
System der Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit,
Beschreibung des Produkts: Bauprodukt, Anforderungen, harmonisierte Regel, Produktklasse
- Angaben zum Unternehmen des Antragstellers:
Beschreibung des Herstellwerkes und der Werkseigenen Produktionskontrolle:
Personal / Mitarbeiteranzahl, Standorte, Einrichtungen, Fertigungsprozess,
evtl. vorliegende Zertifizierungen, z.B. 1ISO 9001,
ausgegliederte Prozesse

zu 2.3: Evaluierung / Prufung
Einzureichende Unterlagen:

Der Antragsteller hat der Zertifizierungsstelle folgende Unterlagen zur Verfigung zu stellen:
- Angaben uber die Bauprodukte und den Produktionsablauf
- Unterlagen zur WPK,
(wie: ausgefillte - von der Zertifizierungsstelle bereitgestellte - Frageliste,
WPK-Systembeschreibung, Nachweise zu Prifeinrichtungen, Prifergebnisse)

Durchfihrung von Prifungen:

Die Zertifizierungsstelle beauftragt befugte Uberwachungsbeauftragte mit der Durchfiihrung der
entsprechenden Prifung vor Ort beim Antragsteller.

Dem Antragsteller wird in Form eines Uberwachungsplans der Ablauf sowie die Inhalte der Prii-
fung mitgeteilt.
Die Uberwachung umfasst insbesondere folgende Aspekte:
- WPK-Organisation
- WPK-Systembeschreibung
- Herstellungsprozess: Rohstoffe, Herstellwerk, Produktionseinrichtungen
- Qualifikation des Fachpersonals
- WPK: Priflabor, Prifeinrichtungen, Kalibrierungen
- Durchfiihrung der WPK: Uberwachungs- / Priifplan,
Priafungen der spezifizierten Produkteigenschaften,
- Dokumentation der Prifungen / Prifergebnisse
- Produktbewertung, nichtkonforme Produkte, Korrekturmalinahmen
Aufzeichnungen

Bei schwerwiegenden Abweichungen, wie

- Fehlen der WPK-Systembeschreibung

- fehlende Qualifikation des Personals

- fehlende Ausstattung

kann von den Uberwachungsbeauftragten eine Nachpriifung festgelegt werden.
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zZu 2.4:

zZu 2.5:

Bewertung und Zertifizierungsentscheidung

Die Zertifizierungsstelle beauftragt befugte Zertifizierer mit der Durchfiihrung der Bewertung und
Zertifizierungsentscheidung.

Die Tatigkeiten ,Evaluieren / Priifen“ und ,Zertifizieren“ sind unabhangig voneinander und werden
von unterschiedlichen Personen durchgefihrt.

Zertifikat, Prifzeichen

Das Zertifikat hat folgende spezifische Inhalte:
- Name des Antragstellers
- Geltungsbereich und Umfang der Zertifizierung:
Produkt, harmonisierte Regel, System der Konformitatsbewertung, Produktklasse
- Ausgabedatum, Gultigkeitsdauer
- spezifizierte Kennwerte und Parameter

Mit dem Zertifikat hat der Antragsteller auch das Recht, die Kennnummer der Notifizierten Stelle
fur Bauprodukte zu nutzen.

Das Zertifikat hat keine Giiltigkeitsdauer; es wird jedoch nach max. 3 Jahren neu ausgestellt.
Die Zertifikate bleiben so lange gliltig, bis sich die Voraussetzungen der Zertifizierung andern,
wie z.B.:

- Anderung der Anforderungen aus den harmonisierten Regel,

- wesentliche Anderung der Bedingungen im Herstellwerk oder in der WPK,

- Anderung des Geltungsbereichs der Zertifizierung,

- Aussetzung oder Zurtickziehung des Zertifikats.

Zur Aufrechterhaltung der Zertifizierung miissen in regelmaRigen Abstanden weitere Uberwachun-
gen vorgenommen werden.

Neben dem eigentlichen Zertifikat kann die Zertifizierungsstelle auch ein Priifzeichen vergeben,
im Falle der Produktgruppe ,Tragwerke“ (Norm EN 1090) folgendes Priifzeichen:

EN 1090-1 @\ EN1090- H
Werkseigene Werkseigene E E
Produktions- Produktions-

kontrolle kontrolle

- ®
TUVRheinland

www.tuv.com

ID 0000000000

www.tuv.com
ID 0000000000
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zu 2.6: Uberwachung der Zertifizierung

Zur Aufrechterhaltung der Zertifizierung werden von den Uberwachungsbeauftragten in regelma-
Rigen Abstanden Uberwachungsprufungen durchgefiihrt.

Die Uberwachungsfristen sind abhéngig von dem Bauprodukt und evtl. von der Leistungsklasse
des Produkts sowie vom Stand der Zertifizierung.
So ergeben sich folgende Zeitabstéande fir die laufende Uberwachung:

Produktgruppe | Zeitabstande fiir die laufende Uberwachung
(Jahre, nach der Erstprufung)

Tragwerke Je nach Ausfuhrungsklasse (siehe EN 1090-1:2009, Tabelle B.3):
(EN 1090-1) EXC1, EXC2: 1-2-3-3
EXC3, EXC4: 1-1-2-3-3

Die erste Uberwachung ist ein Jahr nach der Erstiiberpriifung durchzufiih-
ren.
Sind keine wesentlichen KorrekturmafRnahmen erforderlich, kann die Hau-
figkeit der Uberpriifungen verringert werden, sofern keiner der folgenden
Falle eintritt:
- Erneuerung / Veranderung / Einfihrung von maf3gebenden Einrichtun-
gen
- Wechsel der Schweiaufsicht
- Anderung der Ausgangswerkstoffe,
Anderung der Qualifizierung der SchweiRverfahren,
Einfiihrung neuer Schweildverfahren

Betragt der Abstand zwischen zwei Uberprifungen mehr als ein Jahr, hat
der Kunde jedes Jahr der Zertifizierungsstelle eine Erklarung vorzulegen,

dass keiner der 0.g. Falle aufgetreten ist. Erfolgt keine fristgerechte Ruck-
meldung wird eine zusétzliche Vor-Ort - Uberpriifung angesetzt.

In Fallen wesentlicher fehlender Ubereinstimmung mit den Anforderungen
und nach Behebung der Nichtibereinstimmungen gilt die gleiche Prifh&u-
figkeit wie nach der Erstiiberwachung.

Schweilzusatz- | 1 (jahrliche Uberwachung)
werkstoffe
Metallische 1 (jahrliche Uberwachung)
Grundwerkstoffe
(Metall) und Ab-
gasanlagen,

Schornsteine

StraRenausstat- | 1 (jahrliche Uberwachung)
tung

Tabelle 1.5-1

Die laufende Uberwachung wird innerhalb einer Zeitspanne von * 3 Monate
um den Falligkeitstermin (Monat der erstmaligen Uberwachung) durchgefuhrt.

Der Antragsteller ist verpflichtet, die Zertifizierungsstelle - auf Anfrage - tiber alle fir die Uberwa-

chung relevanten physikalischen, chemischen und technologischen Eigenschaften der Baupro-
dukte zu informieren.
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zu 3.8: Verzeichnis der Zertifikate

Alle giiltigen Zertifizierungen werden auf der TUV Rheinland Internet-Seite ,Certipedia“
(Internet: www.certipedia.com) veroffentlicht.

Zudem werden Zertifizierungsvorgange im Zusammenhang mit der Produktgruppe , Tragwerke*
(Norm EN 1090) auf der Internet-Seite: Online-Register ,www.en1090.net” gefiihrt und verdffent-
licht.

zu 4.4: Verwendung des Zertifikats / des Priifzeichens

Die Konformitat mit den vorgegebenen Anforderungen an die Werkseigene Produktionskontrolle
(WPK) wird im Zertifikat bescheinigt.

Das Zertifikat zur Uberwachung der WPK ist ein Schritt zur Konformitatsbewertung bzw. Bewer-
tung und Uberpriifung der Leistungsbesténdigkeit von Bauprodukten. Liegt bei allen erforderlichen
Schritten Konformitéat vor, stellt der Hersteller die Leistungserklarung in Bezug auf die wesentli-
chen Merkmale des Bauprodukts aus und kennzeichnet das Bauprodukt mit dem
CE-Kennzeichen.

Neben dem CE-Zeichen werden weitere Informationen zum Bauprodukt sowie insbesondere die
Kennnummer der Notifizierten Stelle angefihrt. Die Kennnummer der Notifizierten Stelle fur Bau-
produkte der TUV Rheinland Industrie Service GmbH ist: 0035.

Damit kann das Bauprodukt auf dem europédischen Markt bereitgestellt und in Verkehr gebracht
werden.

Weiterhin ist der Antragsteller wahrend der Gultigkeitsdauer des Zertifikates berechtigt:
- mit der Zertifizierung (Zertifikat / Prifzeichen) in Drucksachen
(wie Broschiren, Prospekten, Geschaftspapieren, Lieferscheine) zu werben
- das Zertifikat / Prifzeichen in unveranderter Form bei werblichen MalRnahmen darzustellen.

Das Prifzeichen darf nicht zusammen mit dem CE-Kennzeichen auf dem Bauprodukt bzw. auf
der Leistungserklarung angebracht werden. Eine Verwechslung oder Irreflihrung muss ausge-
schlossen sein.

Das Prufzeichen dient lediglich zur Kennzeichnung des zertifizierten Bereiches ,Werkseigene Pro-
duktionskontrolle” des Antragstellers.

Der Antragsteller darf das Zertifikat (inkl. Prufzeichen und Kennnummer) nicht irrefihrend, son-
dern ausschlieBlich fur den ausgewiesenen Geltungsbereich verwenden.

Mit dem Ungliltig werden eines Zertifikates verliert der Antragsteller das Recht, seine im Zertifikat
aufgefuhrten Produkte mit der CE-Kennzeichnung (und Kennnummer der Notifizierten Stelle) zu
versehen.

Werden bei der Uberwachung des Antragstellers Fehler oder VerstoRRe gegen die technischen
Spezifikationen festgestellt, die zu einer Gefahr fir die 6ffentliche Sicherheit oder Ordnung, insbe-
sondere Leben, Gesundheit oder die nattrlichen Lebensgrundlagen fiihren kénnen, unterrichtet
die Zertifizierungsstelle unverziiglich die zustéandige oberste Bauaufsichtsbehérde und das das
,Deutschen Institut fiir Bautechnik (DIBt)".
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Anlage 1.6 - Zertifizierungsstelle fiir Systeme zur Ubertragung der Werkstoffkennzeichnung:
zu 0: Vorbemerkung

Diese spezifischen Anforderungen der Priif- und Zertifizierungsordnung gelten fiir folgende Kon-
formitatsbewertungsstelle:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Am Grauen Stein, D-51105 KéIn

Zertifizierungsstelle fiir Systeme zur Ubertragung der Werkstoffkennzeichnung
(nachfolgend ,Zertifizierungsstelle* genannt).

In dieser PZO werden die Tatigkeiten der Zertifizierungsstelle zur Bewertung des Systems des
Antragstellers, nachfolgend Hersteller genannt, zur Ubertragung der Werkstoffkennzeichnung,
auch Umstempelung genannt geregelt.

D. h. die Zertifizierungsstelle bietet interessierten Herstellern folgende Leistungen an:
- Bewertung des Systems fiir die Ubertragung der Werkstoffkennzeichnung

Die Zertifizierungsstelle fuihrt folgende Schritte durch

- Erstaudit bzw. Zertifizierungsaudit des Herstellers und des Systems zur Ubertragung der
Werkstoffkennzeichnung,

- laufende Uberwachung, Bewertung und Evaluierung des Systems zur Ubertragung der Werk-
stoffkennzeichnung.

Die Zertifizierungsstelle arbeitet als unabhangige dritte Partei.
zu 1l: Geltungsbereich

Diese Pruf- und Zertifizierungsordnung regelt

- die Durchfiihrung des Pruf- und Zertifizierungsverfahren,

- die Pflichten und Verantwortung der Zertifizierungsstelle sowie die Aufgaben, Pflichten und
Rechte des Herstellers.

Die entsprechenden Festlegungen folgen dabei den Anforderungen der Druckgeraterichtlinie so-
wie den zutreffenden Zertifizierungsverfahren bzw. den zugrundeliegenden technischen Regeln.
Im Rahmen der Uberpriifung wird sichergestellt, dass durch geeignete MaRnahmen eine sachge-
maRe Umstempelung von Erzeugnissen mit Bescheinigung Giber Werkstoffprifungen durch die
verantwortlichen Mitarbeiter (= Umstempelberechtigte) erfolgt und damit die Riickverfolgbarkeit
gemal’ der Technischen Spezifikation (z.B. Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU, Anhang | Abs.
3.1.5) gewabhrleistet wird. Er ist auf den eigenen Lieferumfang und / oder auf die Bearbeitung in
eigener Werkstatt bzw. auf der Baustelle beschrankt. Es wird vorausgesetzt, dass die Erzeug-
nisse mit der erforderlichen Kennzeichnung (Ursprungskennzeichnung) vom Werkstoffhersteller
versehen sind.

Der Geltungsbereich des Zertifizierungsverfahrens umfasst

- die erstmalige Prifung und Zertifizierung,

- die regelméaRige Priifung und Aufrechterhaltung der Zertifizierung des Systems zur Ubertra-
gung der Werkstoffkennzeichnung.
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zZu 2.3:

zu 4.1:

Das System zur Ubertragung der Werkstoffkennzeichnung gilt nur fir Erzeugnisse,

- die fur die Herstellung von Druckgeraten gemanR Druckgeraterichtlinie (Druckbehéltern,
Dampfkesseln, Rohrleitungen und Ausristungsteilen) sowie Teilen von diesen bestimmt sind,

- for die Herstellung von Produkten in andren Rechtsbereichen, kann diese Zertifizierung sinn-
gemal eingesetzt werden,

- die mit Abnahmepriifzeugnis 3.1, Werkszeugnis oder Werksbescheinigung nach DIN EN
10204:2005 belegt sind. Er gilt nicht fiir Erzeugnisse mit Abnahmepriifzeugnis 3.2 nach DIN
EN 10204:2005.

- die einer Technischen Spezifikation entsprechen.

- erganzend hierzu kann eine Regelung fur die Umstempelung von Kleinteilen mit APZ 3.2 (z.B.
geman AD 2000-Merkblatt HP 0) getroffen werden.

Evaluierung/ Prufung

Die Voraussetzungen zur Ubertragung der Werkstoffkennzeichnung werden vor Ort bei einem Au-
dit Gberprift, in einem Prifbericht dokumentiert und in einem Zertifikat bestatigt. Dieses gilt auch
fur Baustellen- und Montagetatigkeiten.

Verpflichtungen des Antragstellers

Der Antragsteller stellt sicher, dass folgende Festlegungen erfullt werden:

- Der Antragsteller legt Stempelzeichen fest, aus denen der Antragsteller sowie dessen zum
Umstempeln berechtige Personen erkennbar sind. Diese Umstempelungsberechtigten sind
vom Antragsteller zu benennen und durch die Zertifizierungsstelle zu bestatigen. Anderungen
sind der Zertifizierungsstelle unverziglich mitzuteilen.

- Der Umstempelberechtigte dokumentiert die Umstempelung so, dass Werkstoff bzw. Erzeug-
nis, Abmessungen, Aufteilung, Kennzeichnung, zugehorige Bescheinigungen tber Werkstoff-
prifungen und der verantwortliche Umstempelungsberechtigte nachvollziehbar sind.

- Die benannten Umstempelberechtigten besitzen die erforderlichen Kenntnisse tber Werk-
stoffe, Bezeichnungen von Werkstoffen und deren Kennzeichnung entsprechend den techni-
schen Regeln.

- Der Antragsteller ibernimmt gemalf den gesetzlichen Bestimmungen und den in dieser Pruf-
und Zertifizierungsordnung getroffenen Regelungen die Verantwortung fur das in seiner Be-
triebsstatte umgestempelte Erzeugnis.

- Werden umgestempelte Teile an einen anderen Weiterverarbeiter oder auf eine Baustelle ge-
liefert, muss diesen Teilen eine Umstempelungsbescheinigung oder ein entsprechender Ver-
merk auf dem Werkstoffnachweis vorgenommen werden. Bei Verwendung einer Kenn-Num-
mer muss die eindeutige Zuordnung zum Werkstoffnachweis sichergestellt sein.

- Im Rahmen der werksinternen Fertigung kann die Dokumentation auch auf andere geeignete
Weise erfolgen.

zu 4.1 Verfahren der Umstempelung

Das Umstempeln von Werkstoffen und Erzeugnissen mit Bescheinigungen Uber Materialprifungen
ist vor dem Trennen oder Bearbeiten der Teile mit Schlagstempel unter Beriicksichtigung der An-
forderungen der Technischen Spezifikationen vorzunehmen.

Bei bestimmten Erzeugnisdicken kann anstelle der Einpragung auch die Kennzeichnung unter Be-
rucksichtigung der Anforderungen der Technischen Spezifikationen mit dauerhafter Farbe aufge-
tragen werden oder auf sonstige geeignete Weise (z.B. mit Vibrograph) erfolgen. Der Umstempe-
lungsberechtigte erganzt die tUbertragene Kennzeichnung mit seinem festgelegten Stempelzeichen
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zu 2.5: Zertifikat, Prufzeichen
Das Ausstellungsdatum des Zertifikats ist das Datum der Zertifizierungsentscheidung.

Ein Zertifikat bleibt ab dem Ausstellungsdatum drei Jahre lang giiltig, unter der Bedingung, dass

die Voraussetzungen und zugrundeliegenden Bedingungen der Zertifizierung unverandert fortbe-
stehen und dass die jahrlichen Uberwachungen fristgerecht mit positivem Ergebnis durchgefiihrt

werden.

Neben dem eigentlichen Zertifikat kann die Zertifizierungsstelle auch ein Priifzeichen nach Ab-
schnitt 2.5 vergeben.

zu 2.6: Laufende Uberwachung

Die ordnungsgemafe Durchfiihrung der Umstempelungen durch den Antragsteller wird jahrlich
von der Zertifizierungsstelle Gberprift, soweit von den Technischen Spezifikationen keine anderen
Fristen vorgeschrieben sind. Hierzu erhalt Zertifizierungsstelle Einsicht in alle erforderlichen Unter-
lagen und in die betroffenen Betriebsstatten.

Zur Aufrechterhaltung der Zertifizierung werden jahrliche Uberwachungsaudits entsprechend dem
in ,zu 2.3 beschriebenen Verfahren durchgefihrt. Dabei wird insbesondere auch die Wirksamkeit
der KorrekturmaRnahmen aus fritheren Abweichungen uberpruft.

Die Zertifizierungsstelle entscheidet auf Basis des Ergebnisberichts der Uberwachung, ob die Zer-
tifizierung aufrecht gehalten wird.
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Anlage 1.7 - Zertifizierungsstelle fir Rohrleitungsbauunternehmen:

zu O:

zu 1:

Vorbemerkung

Diese spezifischen Anforderungen der Priif- und Zertifizierungsordnung gelten fiir folgende Kon-
formitatsbewertungsstelle:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Hans-Bockler-Stralle 6, D-56070 Koblenz

Zertifizierungsstelle fir Rohrleitungsbauunternehmen
(nachfolgend ,Zertifizierungsstelle“ genannt).

Die Zertifizierungsstelle bietet interessierten Unternehmen, Rohrleitungsbauunternehmen, (nach-
folgend ,Antragsteller” genannt) folgende Leistungen an:

- Prifung, Zertifizierung und Uberwachung von Unternehmen,
die Rohrleitungen in Gas- und Wasserversorgungssystemen errichten, instand setzen und
einbinden (ohne Rehabilitation und grabenlose Neulegung),
entsprechend dem DVGW-Arbeitsblatt GW 301

- Prifung, Zertifizierung und Uberwachung von Unternehmen,
die grabenlose Neuverlegung und Rehabilitation von nicht in Betrieb befindlichen Rohrleitun-
gen in Gas- und Wasserversorgungssystemen betreiben,
entsprechend dem DVGW-Arbeitsblatt GW 302

Die Zertifizierungsstelle ist fir diese Tatigkeiten
- durch die ,Deutschen Akkreditierungsstelle GmbH (DAKkS)*
unter der Akkreditierungsnummer: D-ZE-11052-04
als Zertifizierungsstelle fur Produkte nach DIN EN ISO/IEC 17065 akkreditiert

Geltungsbereich
Zertifizierungsprogramm:

Rohrleitungsbauunternehmen, welche Rohrleitungen in 6ffentlichen Gas- und Wasserversor-
gungssystemen errichten, instandsetzen oder einbinden, missen die Qualifikationskriterien und
Anforderungen des DVGW-Arbeitsblatts GW 301 erfullen.

Rohrleitungsbauunternehmen, welche grabenlose Neuverlegungen und Rehabilitationen von nicht
in Betrieb befindlichen Rohrleitungen betreiben, missen die Qualifikationskriterien und Anforde-
rungen des DVGW-Arbeitsblatts GW 302 erflllen.

Diese Rohrleitungsbauunternehmen muissen von einer entsprechenden Zertifizierungsstelle
gepruft, zertifiziert und Uberwacht werden.

Die Zertifizierungsstelle fuihrt folgende Prif- und Zertifizierungstéatigkeiten durch:
- erstmalige Prifung und Zertifizierung
- Uberwachungsprifung und Aufrechterhaltung der Zertifizierung
- Verlangerung der Zertifizierung bzw. Re-Zertifizierung
- Erweiterung oder Hoherstufung der Zertifizierung

Durch das Zertifizierungsverfahren wird bestétigt, dass das Unternehmen die formalen, personel-
len und sachlichen Anforderungen an ein Rohrleitungsbauunternehmen erfiillt und ein betriebli-
ches Managementsystem eingefuhrt hat und danach verfahrt.

Der Umfang bzw. Geltungsbereich der Zertifizierung beschreibt dabei die Tatigkeitsgebiete (Rohr-
leitungs-Gruppen, Werkstoffe und Verfahrens-Gruppen), in denen das Unternehmen arbeiten darf.
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Der Geltungsbereich der Zertifizierung eines Rohrleitungsbauunternehmens kann folgenden Um-
fang beinhalten:

Nach DVGW-Arbeitsblatt GW 301.:

Errichtung, Instandsetzung, Einbindung (ohne Rehabilitation und grabenlose Neulegung)
von Rohrleitungen, fiir folgende Gruppen und Werkstoffe:

Rohrleitungs-Gruppen:

- G1: Gasrohrleitungen mit allen Betriebsdriicken und Nennweiten

- G2: Gasrohrleitungen mit Betriebsdriicken < 16 bar und Nennweiten < DN 300

- G3: Gasrohrleitungen mit Betriebsdriicken < 5 bar und Nennweiten < DN 300

- W1: Wasserrohrleitungen mit allen Betriebsdriicken und Nennweiten

- W2: Wasserrohrleitungen mit allen Betriebsdriicken und Nennweiten < DN 400

- Wa3: Wasserrohrleitungen mit Betriebsdriicken < 16 bar und Nennweiten < DN 300

Werkstoffe:

- pe: PE - Polyethylen - gofk: GFK - Glasfaser verstarkte Kunststoffe
- st Stahl - pvc: PVC - Polyvinychlorid

- ge: Gusseisen - az: Asbestzement

Nach DVGW-Arbeitsblatt GW 302:

Grabenlose Neulegung und Rehabilitation von nicht in Betrieb befindlichen Rohrleitungen
fur folgende Verfahrens-Gruppen:

Rehabilitation (R)

- R1: Sanierung von Gasrohrleitungen durch Gewebeschlauchrelining
(DVGW-Arbeitsblatt G 478 in Verbindung mit DIN 30658-1)

- R2: Rehabilitation von Gas- und Wasserrohrleitungen durch PE-Relining mit Ringraum
(DVGW-Arbeitsblatt GW320/1)

- R3: Rehabilitation von Gas- und Wasserrohrleitungen durch PE-Relining ohne Ringraum
(DVGW-Arbeitsblatt GW320/I1)

- R4: Sanierung von erdverlegten Wasserrohrleitungen aus Gusseisen oder Stahl durch
Zementmortelauskleidung (DVGW-Arbeitsblatt W 343)

Grabenlose Neulegung (GN)

- GN1: grabenlose Auswechslung von Gas- und Wasserrohrleitungen mit dem Press- /
Ziehverfahren (DVGW-Arbeitsblatt GW 322)

- GN2: Steuerbare horizontale Spuhlbohrverfahren fir Gas- und Wasserrohrleitungen
(DVGW-Arbeitsblatt GW 321)

- GN3: grabenlose Erneuerung von Gas- und Wasserrohrleitungen mit dem Berstleining-
verfahren (DVGW-Arbeitsblatt GW 323)

Die Zertifizierung von Rohrleitungsbauunternehmen wird in den Arbeitsblattern des ,Deutschen
Vereins des Gas- und Wasserfaches e.V. (DVGW)“ gefordert und beschrieben.

Das ,Zertifizierungsprogramm flir Rohrleitungsbauunternehmen® ist dargelegt in den DVGW -
Arbeitsblattern GW 301 und GW 302.

Diese Dokumente wurden erstellt und verabschiedet von Fachgremien und Technischen Komi-
tees des DVGW, bei denen Vertreter aus den verschiedenen Kreisen mitarbeiten.

Die Zertifizierungsstelle ist also nicht der Eigner des Zertifizierungsprogramms sondern lediglich
der Anwender dieses Programms.
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zu 2.1: Antrag
Der interessierte Antragsteller beantragt bei der Zertifizierungsstelle das Zertifizierungsverfahren.

Folgende Daten und Informationen zum Antragsteller sind erforderlich:
- Name, Anschrift des Antragstellers, Ansprechpartner
- Art der Prifung und Zertifizierung
(erstmalige Prifung und Zertifizierung / Erstmalige Zertifizierung,
Uberwachung und Aufrechterhaltung der Zertifizierung,
Verlangerung der Zertifizierung bzw. Re-Zertifizierung,
Erweiterung oder Hoherstufung der Zertifizierung)
- voraussichtlicher Geltungsbereich und Umfang der Zertifizierung
(Zertifizierung nach DVGW-Arbeitsblatt GW 301,
Zertifizierung nach DVGW-Arbeitsblatt GW 302,
Zertifizierung nach beiden DVGW-Arbeitsblattern GW 301 und GW 302,
inkl. Rohrleitungs-Gruppen, Werkstoffe, Verfahrens-Gruppen)
- Angaben zum Unternehmen des Antragstellers:
FirmengréRe / Mitarbeiterzahl,
Hauptbetrieb / Betriebsstellen / Niederlassungen, Organisationsstruktur des Unternehmens,
Fachpersonal (inkl. verantwortliche Fachaufsichten, ggf. verantwortliche Schwei3aufsichten),
evtl. bereits vorliegende Zertifizierungen

Bemerkung:

Handelt es sich bei den Niederlassungen um eigenstandige Niederlassungen, missen jeweils
eigenstandige Zertifizierungsverfahren vorgenommen werden. Die Eigenstandigkeit ist gegeben,
wenn die Niederlassung den tatséachlichen Betriebsablauf maf3geblich selbst bestimmt, u.a. wenn
die verantwortliche Fachaufsicht des Hauptbetriebs fur die Niederlassung nicht weisungsbefugt
ist.

zu 2.3: Evaluierung / Prifung
Einzureichende Unterlagen:

Zur Vorbereitung auf die Prifung und Zertifizierung hat der Antragsteller der Zertifizierungsstelle -
spatestens zum Termin der Prifung - folgende Unterlagen zur Verfugung zu stellen:
- Fragebogen - Selbstauskunft
- Organisationsstruktur (inkl. verantwortliche Fachaufsichten, ggf. Schwei3aufsichten)
- Referenzen zu bisher ausgefiihrten Arbeiten
- handelsrechtliche Eintragung des Unternehmens
- Nachweis einer Betriebshaftpflichtversicherung
- Verpflichtungserklarung des Unternehmens
(bzgl. Erfullung der erforderlichen formalen, personellen und sachlichen Anforderungen)
- Dokumentation zum betrieblichen Managementsystem
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zZu 2.4:

zZu 2.5:

Durchfiihrung von Prifungen:

Die Zertifizierungsstelle beauftragt von ihr befugte Experten mit der Durchfuihrung der entspre-
chenden Prifung vor Ort beim Antragsteller.

Die Mindestdauern fir diese Prifung sind in Anh. F des DVGW-Arbeitsblattes GW 301 festgelegt.

Ist das Unternehmen des Antragstellers in einen Hauptbetrieb und in (nicht eigenstandigen) Nie-
derlassungen gegliedert, erhdht sich der Aufwand entsprechend dem zusétzlichen Aufwand ge-
maR der Anzahl dieser Niederlassungen.

Dem Antragsteller wird in Form eines Prufplans der Ablauf sowie die Inhalte der Prifung mitge-
teilt.
Die Prufung umfasst insbesondere folgende Aspekte:
- Betriebsprifung, Prufung des betrieblichen Managementsystems
(Prufung der formalen, personellen und sachlichen Anforderungen)
- Fachgesprache mit den verantwortlichen Fachaufsichten und
ggf. verantwortlichen Schweil3aufsichten
- Baustellentiberprifungen

Bei schwerwiegenden Abweichungen, wie z.B.
- fehlendes Betriebliches Managementsystems (bei GW 301)
bzw. fehlende schriftliche Verpflichtung (bei GW 302)
- fehlende Qualifikation des Personals, z.B. der verantwortlichen Fachaufsichten
- fehlende Ausstattung
wird von den Experten eine Nachpriifung zu einem spateren Zeitpunkt festgelegt.

Bewertung und Zertifizierungsentscheidung

Die Zertifizierungsstelle beauftragt befugte Zertifizierer mit der Durchfiihrung der Bewertung und
Zertifizierungsentscheidung.

Die Tatigkeiten ,Evaluieren / Prifen® und ,Zertifizieren“ sind unabhangig voneinander und werden
von unterschiedlichen Personen durchgefihrt.

Zertifikat, Prifzeichen

Das Zertifikat enthalt folgende Angaben:
- Name, Anschrift des Antragstellers
- Zertifikatsnummer
- Umfang / Geltungsbereich der Zertifizierung, mit:
Standard, Rohrleitungs-Gruppen, Werkstoffe, Verfahrens-Gruppen
- Fachleute (verantwortliche Fachaufsicht, verantwortliche Schweil3aufsicht)
- Verweis auf Prufung / Prufbericht
- Ausstellungsdatum
- Glltigkeitszeitraum der Zertifizierung
- Unterschrift des Zertifizierers
- Name der Zertifizierungsstelle

Das Zertifikat hat eine Gultigkeitsdauer von maximal 5 Jahren.

Liegen nur eingeschrankt Referenzen zu bisher ausgefihrten Arbeiten vor, so wird die Zertifikats-
gultigkeit auf 2 Jahre befristet.

Neben dem eigentlichen Zertifikat vergibt die Zertifizierungsstelle auch ein Prufzeichen:
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Zu 2.6:

Zu 2.8:

zu 3.8:

Rohrleitungs-
bauunter-
nehmen

Rohrleitungs-
bau-
unternehmen
DVGW-GW301

TUVRheinland

www.tuv.com

GRElEVAI e )| www.tuv.com
ID 0100001440

ID 0100001441

Uberwachung der Zertifizierung

Im 3. Jahr der Giiltigkeitsdauer der Zertifizierung ist eine Uberwachungspriifung erforderlich.

Die Zertifizierungsstelle beauftragt Experten mit der Durchfiihrung der entsprechenden Prifung.
Anderungen

Erweiterung, Hoherstufung der Zertifizierung:

Im Rahmen einer bestehenden Zertifizierung kann vom Antragsteller eine Hoherstufung bzw. Er-
weiterung des Geltungsbereichs beantragt werden.

Eine Hoherstufung kann innerhalb einer Sparte (z.B. von G2 auf G1) erfolgen;

die Erweiterung bezieht sich auf die Erweiterung auf die andere Sparte bzw. auf andere Werk-

stoffe.

Hierzu sind die Verfahrensschritte Antrag / Priifung / Zertifizierung / Uberwachung durchzufiihren.
Die erforderliche Prifung kann dabei mit reduziertem Umfang, als ,Deltapriifung®, erfolgen.

Verzeichnis der Zertifikate

Alle giiltigen Zertifizierungen werden auf der TUV Rheinland Internet-Seite ,Certipedia“
(Internet: www.certipedia.com) veréffentlicht.
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Anlage 1.8 - Zertifizierungsstelle fir SchweiRbetriebe:
zu 0: Vorbemerkung
Diese spezifischen Anforderungen gelten fiir die Konformitatsbewertungsstelle:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Am Grauen Stein, D-51105 KéIn

Zertifizierungsstelle fur Schweil3betriebe
(nachfolgend ,Zertifizierungsstelle“ genannt).

Die Zertifizierungsstelle bietet interessierten Herstellern, Schwei3betriebe zum Schweif3en von
Stahlkonstruktionen, (nachfolgend ,Antragsteller” genannt) folgende Leistungen an:
- Prifung, Zertifizierung, Uberwachung und Re-Zertifizierung von
Unternehmen, die im Rahmen der Herstellung und Instandhaltung von
Schweil3konstruktionen die Anforderungen der Normen EN ISO 3834-2, -3, -4 anwenden

Die Zertifizierungsstelle ist fur diese Tatigkeiten.
- durch die ,Deutschen Akkreditierungsstelle GmbH (DAKkS)*
unter der Akkreditierungsnummer: D-ZE-11052-07
als Zertifizierungsstelle fur Produkte nach DIN EN ISO/IEC 17065 akkreditiert

zu l: Geltungsbereich
Zertifizierungsprogramm:

Schweil3konstruktionen sollten dem anerkannten Stand der Technik entsprechen.

Die entsprechenden Festlegungen folgen dabei den Anforderungen folgender Standards und
Regeln:

- ENISO 3834-1: Kriterien fur die Auswahl der Stufen

- ENISO 3834-2: Umfassende Qualitatsanforderungen

- EN ISO 3834-3: Standard-Qualitatsanforderungen

- EN ISO 3834-4: Elementare Qualitatsanforderungen

- EN ISO 3834-5: Dokumente, deren Anforderungen erfiillt werden miissen

- ISO/TR 3834-6: Richtlinie zur Einfihrung von 1SO 3834

in Verbindung mit z.B. folgenden Geltungs- bzw. Anwendungsbereichen der Zertifizierung
im gesetzlich nicht geregelten Bereich:
- Herstellung von Druckgeraten
(z.B.: AD 2000-HP 0, AD 2000-HP 100 R,
EN 13445-4, -5, EN 13480-4, -5, EN 12952-5, -6, EN 12953-5, -6)
- Herstellung von Tragwerken
(z.B.: EN 1090-2, -3)
- Herstellung von Schienenfahrzeugen
(z.B.: EN 15085-2: CL 3)
- Herstellung von Maschinen

erganzt durch:
- EA-6/02: EA Guidelines - for certification to EN ISO 3834

Die Zertifizierungsstelle fuhrt folgende Priif- und Zertifizierungstéatigkeiten durch:
- erstmalige Betriebsprifung und Zertifizierung

- Uberwachungspriifung und Aufrechterhaltung der Zertifizierung

- Verlangerung der Zertifizierung bzw. Re-Zertifizierung
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zu 2.1:

zu 2.3:

Die Zertifizierungsstelle Gberprift im Rahmen einer Betriebsprifung (auch als Audit bezeichnet),
ob Schweil3betriebe zum Schweil3en von Schwei3konstruktionen die entsprechenden Qualitatsan-
forderungen einhalten.

Durch das Zertifizierungsverfahren wird bestatigt und bescheinigt, dass der Antragsteller die for-
malen, personellen und technischen Anforderungen erfiillt und dass er eine schweil3technische
Organisation und Schweianweisungen eingefuhrt hat und danach verfahrt.

Bei Konformitéat stellt die Zertifizierungsstelle ein Zertifikat aus.

Der Umfang der Zertifizierung eines SchweiRbetriebes fiir Schweil3konstruktionen umfasst fol-
gende Angaben:

- Artdes hergestellten Produkts, Produktspezifikation

- Geltungsbereich: Schweil3prozesse, Werkstoffgruppen etc.

- Zertifizierungsstufe

Diese Zertifizierungsstufen sind wie folgt festgelegt:

Zertifizierungsstufe Beschreibung

EN ISO 3834-4 Elementare Qualitéatsanforderungen
EN ISO 3834-3 Standard-Qualitdtsanforderungen
EN ISO 3834-2 Umfassende Qualitdtsanforderungen

Das ,Zertifizierungsprogramm flir Schweil3betriebe” ist dargelegt in der Normenreihe DIN EN ISO
3834 sowie in dem Leitfaden der EA - European Accreditation EA-6/02.

Diese Dokumente wurden erstellt und verabschiedet von multilateral zusammengesetzten Arbeits-
kreisen (DIN-Normenausschuss, Europaischen Komitee fur Normung / CEN, ,Joint Working
Group of EA").

Die Zertifizierungsstelle ist also nicht der Eigner des Zertifizierungsprogramms sondern lediglich
der Anwender dieses Programms.

Antrag

Beim Antrag sind folgende Daten und Informationen zum Antragsteller erforderlich:

- Name, Anschrift des Antragstellers, Ansprechpartner

- Art der Prifung und Zertifizierung
(Erstmalige Zertifizierung / Uberwachung / Re-Zertifizierung / Anderung)

- voraussichtlicher Geltungsbereich und Umfang der Zertifizierung:
Zertifizierungsstufe, Art des Produkts, Produktspezifikation, Geltungsbereich: Werkstoffgrup-
pen, SchweilRprozesse, Warmebehandlung etc., Angaben zum Personal: Schweil3aufsichts-
personen / Vertreter

- Beschreibung des Herstellwerkes:
Personal / Mitarbeiteranzahl, Organisation, Standorte, Einrichtungen, Fertigungsprozess, evtl.
vorliegende Zertifizierungen, z.B. ISO 9001, ausgegliederte Prozesse

Evaluierung / Prifung
Einzureichende Unterlagen:

Der Antragsteller hat der Zertifizierungsstelle folgende Unterlagen zur Verfigung zu stellen:
- Angaben uber die Produkte und den Produktionsablauf
- Unterlagen zur Unternehmen,

(wie: ausgefillte - von der Zertifizierungsstelle bereitgestellte - Frageliste,

Nachweise zu Prifeinrichtungen, Prifergebnisse)
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zZu 2.4:

zZu 2.5:

Durchfiihrung von Prifungen:

Die Zertifizierungsstelle beauftragt befugte Uberwachungsbeauftragte mit der Durchfiihrung der
entsprechenden Priifung vor Ort beim Antragsteller.

Dem Antragsteller wird in Form eines Uberwachungsplans der Ablauf sowie die Inhalte der Prii-
fung mitgeteilt.

Die Uberwachung umfasst insbesondere folgende Aspekte:

- Umfang der Zertifizierung
(Anwendungsgebiet, Geltungsbereich, Zertifizierungsstufe)

- schweildtechnische Organisation (Organisationstruktur, Verantwortlichkeiten, Zustandigkeiten,
Planung, Qualitatssicherung, Unterauftragsvergabe)

- personelle Anforderungen:
Schweil3er / Bediener, SchweilRaufsicht, Prifpersonal: gultige Schweil3er- / Bediener-Pri-
fungsbescheinigungen,
Qualifikationsnachweise der Schweiaufsichtspersonen, Fachgesprache mit den Schweil3auf-
sichtspersonen (ggf. erweitertes Fachgesprach)

- technische Anforderungen: betriebliche Einrichtungen fiir die schweildtechnische Fertigung,
Planungsunterlagen (Zeichnungen, Schweil3plan, Prufplan)

- Einhaltung der Qualitéatsanforderungen (nach ISO 3834)

- betriebliche Einrichtungen fur zerstérungsfreie Prufungen (inkl. Durchfiihrung der zerstérungs-
freie Prufungen, gof. durch externe Priflabore)

- SchweilRverfahren: SchweiRanweisungen, Qualifizierung der Schweil3verfahren / Berichte zur
SchweiRverfahrensprifung (WPQR), Probeschweildungen, Arbeitsproben

- Betriebsbegehung: schweiltechnische Fertigung, schweil3technische Qualitatssicherung, Be-
wertung von Bauteilen aus der laufenden Fertigung Dokumentation der Priifungen / Prifer-
gebnisse

- Produktbewertung, nichtkonforme Produkte, Korrekturmalinahmen

- Qualitatsaufzeichnungen

Bei schwerwiegenden Abweichungen, wie

- fehlende Qualifikation des Personals, z.B. der Schwei3aufsichten

- fehlende Ausstattung

kann von den Uberwachungsbeauftragten eine Nachpriifung festgelegt werden.

Bewertung und Zertifizierungsentscheidung

Die Zertifizierungsstelle beauftragt befugte Zertifizierer mit der Durchflihrung der Bewertung und
Zertifizierungsentscheidung.

Die Tatigkeiten ,Evaluieren / Prifen® und ,Zertifizieren“ sind unabhangig voneinander und werden
von unterschiedlichen Personen durchgefihrt.

Zertifikat, Prifzeichen

Das Zertifikat hat folgende spezifische Inhalte:

- Name des Antragstellers

- Geltungsbereich und Umfang der Zertifizierung:
Produkt, zugrunde gelegte Normen, Zertifizierungsstufe

- Ausgabedatum, Gultigkeitsdauer

- spezifizierte Kennwerte und Parameter

Das Zertifikat hat eine Gultigkeit von maximal 3 Jahren ab dem Datum der Zertifizierungsentschei-
dung.
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Zur Aufrechterhaltung der Zertifizierung miissen in regelmaRigen Abstanden weitere Uberwachun-
gen vorgenommen werden.

Neben dem eigentlichen Zertifikat kann die Zertifizierungsstelle auch ein Zertifikatszeichen (Priif-
zeichen) vergeben.

Qualitatsanfor- Qualitatsanfor-
derungen nach derungen nach
1SO 3834 1SO 3834

s ® < ®
TUVRheinland TUVRheinland

www.tuv.com
ID 0000000000

www.tuv.com
ID 0000000000

zu 2.6: Uberwachung der Zertifizierung

Im Zeitraum der Giltigkeitsdauer der Zertifizierung Uberwacht die Zertifizierungsstelle in jahrlichen
Abstéanden (12 Monate +/- 3 Monate) die Einhaltung der Anforderungen der Zertifizierung.

Hierzu hat der Antragsteller der Zertifizierungsstelle eine Erklarung vorzulegen, dass keiner der
folgenden Falle aufgetreten ist:

- Anderung in der Organisation des Unternehmens

- Anderung beim SchweiRaufsichtspersonal

- Anderung der SchweiRRverfahren

- Anderung der Werkstoffe, der Abmessungen

- Anderung der Art der hergestellten Produkte

- Anderungen aufgrund der Regelwerke

Erfolgt keine fristgerechte Riickmeldung oder liegen Anderungen vor, wird eine Vor-Ort-Uberprii-
fung angesetzt.

Der Antragsteller ist verpflichtet, die Zertifizierungsstelle - auf Anfrage - tiber alle fiir die Uberwa-
chung relevanten physikalischen, chemischen und technologischen Eigenschaften der Baupro-
dukte zu informieren

zu 3.8: Verzeichnis der Zertifikate

Alle giiltigen Zertifizierungen werden auf der TUV Rheinland Internet-Seite ,Certipedia“
(Internet: www.certipedia.com) verotffentlicht.

zu 4.4: Verwendung des Zertifikats / des Priifzeichens
Das Prufzeichen darf nicht als Produkt-Kennzeichen verwendet werden.
Der Antragsteller ist wahrend der Gultigkeitsdauer des Zertifikates berechtigt:
- mit der Zertifizierung (Zertifikat / Prifzeichen) in Drucksachen
(wie Broschiren, Prospekten, Geschaftspapieren, Lieferscheine) zu werben

- das Zertifikat / Priifzeichen in unveranderter Form bei werblichen MaRnahmen darzustellen.

Der Antragsteller darf das Zertifikat (inkl. Prifzeichen) nicht irrefihrend, sondern ausschlie3lich fur
den ausgewiesenen Geltungsbereich verwenden.
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Anlage 1.9 -
Hersteller-Zertifizierungsstelle fir SchweiRbetriebe fiir Schienenfahrzeuge und -fahrzeugteile:

zu 0:  Vorbemerkung

Diese spezifischen Anforderungen der Priif- und Zertifizierungsordnung geltenfiir folgende Konfor-
mitatsbewertungsstelle:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Am Grauen Stein, D-51105 Koln

Hersteller-Zertifizierungsstelle fur Schweil3betriebe fir Schienenfahrzeuge und -fahrzeugteile
(nachfolgend ,Zertifizierungsstelle“ genannt).

Die Zertifizierungsstelle bietet interessierten Herstellern, Schweil3betriebe zum Schweil3en von
Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen, (nachfolgend ,Antragsteller* genannt)
folgende Leistungen an:

- Prifung, Zertifizierung, Uberwachung und Re-Zertifizierung von
Unternehmen, die im Rahmen der Herstellung und Instandhaltung von
Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen Schweil3prozesse entsprechend
den Anforderungen der Normen DIN EN 15085-2 sowie DIN 27201-6 anwenden

Die Zertifizierungsstelle ist fir diese Tétigkeiten
- durch die ,Deutschen Akkreditierungsstelle GmbH (DAKKS)“
unter der Akkreditierungsnummer: D-ZE-11052-10
als Zertifizierungsstelle fur Produkte nach DIN EN ISO/IEC 17065 akkreditiert
- durch ,European Committee for Welding of Railway Vehicles (ECWRV)” autorisiert,
das Online-Register ,www.en15085.net“ zur Veroéffentlichung der erteilten Zertifikate
Zu nutzen.
- (Eine behordliche Anerkennung durch die zustéandige nationale Behorde - das ,Eisenbahn-
bundesamt (EBA)“, Bonn - ist seit Aug. 2013 nicht mehr erforderlich.)

zu l: Geltungsbereich
Zertifizierungsprogramm:

Schienenfahrzeuge missen laut Gesetz (in Deutschland: Eisenbahnordnung) dem anerkannten
Stand der Technik entsprechen.

Die entsprechenden Festlegungen folgen dabei den Anforderungen folgender Standards und
Regeln:
- DIN EN 15085-2:
Schweil3en von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen -
Qualitatsanforderungen und Zertifizierung von Schwei3betrieben
in Verbindung mit:
- DIN EN 15085-1:
Schweil3en von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen - Allgemeines
- DIN EN 15085-3:
Schweifen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen - Konstruktionsvorgaben
- DIN EN 15085-4:
Schweifen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen - Fertigungsanforderungen
- DIN EN 15085-5:
Schweilen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen - Priifung, Dokumentation
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und erganzend fir den Bereich Instandsetzung:
- DIN 27201-6:
Zustand der Eisenbahnfahrzeuge - Schweifl3en

Zusatzlich gelten:

- ECWRV-Guideline:
Richtlinie des Europaischen Ausschusses fir das Schweil3en von Schienenfahrzeugen
(European Committee for Welding of Railway Vehicles, ECWRYV)

- Richtlinie des Koordinierungsausschusses ,Schienenfahrzeuge*
(KoA-Richtlinie, inkl. ,Beiblatt zur Richtlinie®, ,A-Z-Sammlung des Koordinierungsausschus-
ses)

Die Zertifizierungsstelle fuihrt folgende Prif- und Zertifizierungstéatigkeiten durch:
- erstmalige Betriebsprifung und Zertifizierung
- Uberwachungspriifung und Aufrechterhaltung der Zertifizierung
- Verlangerung der Zertifizierung bzw. Re-Zertifizierung

Die Zertifizierungsstelle Gberpriuft im Rahmen einer Betriebsprifung (auch als Audit bezeichnet),
ob SchweilRbetriebe zum Schweil3en von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen die entspre-
chenden Qualitadtsanforderungen einhalten.

Durch das Zertifizierungsverfahren wird bestatigt und bescheinigt, dass der Antragsteller die for-
malen, personellen und technischen Anforderungen erfullt und dass er eine schweifl3technische
Organisation und Schwei3anweisungen eingefiihrt hat und danach verfahrt.

Bei Konformitét stellt die Zertifizierungsstelle ein Zertifikat aus und trégt dies in das 6ffentliche
Online-Register ,www.en15085.net" ein.

Der Umfang der Zertifizierung eines Schweil3betriebes fir Schienenfahrzeuge umfasst folgende
Angaben:

- Anwendungsgebiet nach DIN EN 15085-2: Neubau / Umbau / Instandsetzung

- Instandsetzung nach DIN 27201-6

- Geltungsbereich: Schweil3prozesse / Werkstoffgruppen / Abmessungen etc.

- Zertifizierungsstufe

Diese Zertifizierungsstufen sind wie folgt festgelegt:

Zertifizierungs- Beschreibung
stufe
CL1 SchweiRbetriebe, die SchweilRverbindungen

an Schienenfahrzeuge oder deren Bauteile

der Schweif3nahtgiiteklasse CP A bis CP D herstellen.
CL2 Schweil3betriebe, die Schweil3verbindungen

an Bauteilen von Schienenfahrzeugen

der Schweil3nahtgiiteklasse CP C2 bis CP D herstellen.
CL3 SchweiRbetriebe, die SchweilRverbindungen

an Bauteilen von Schienenfahrzeugen

der Schweil3nahtgiiteklasse CP D herstellen.

CL4 Betriebe, die nicht selbst schweil3en, die aber
Schienenfahrzeuge und -fahrzeugteile

konstruieren oder

einkaufen und montieren oder

einkaufen und weiter vertreiben.

Tabelle 1.9-1
Die Schweil3nahtgiteklassen richten sich nach der Sicherheitsbedeutung des geschweil3ten Bau-

teils sowie nach dem Beanspruchungszustand; sie sind in der Norm DIN EN 15085-3 festgelegt
(SchweiRnahtgiiteklassen: CP A, CP B, CP C1, CP C2, CP C3 und CP D).
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Die Zertifizierung von Schwei3betrieben zum Schweif3en von Schienenfahrzeugen und -fahrzeug-
teilen wird von nationalen Aufsichtsbehdrden gefordert und ist in behérdlichen Dokumenten vorge-
geben.

Das ,Zertifizierungsprogramm flr Schweil3betriebe - Schienenfahrzeuge* ist dargelegt in den Nor-
men DIN EN 15085-2 / DIN 27201-6 sowie in den Richtlinien ,ECWRV-Guideline” sowie ,KoA-
Richtlinie®.

Diese Dokumente wurden erstellt und verabschiedet von multilateral zusammengesetzten Arbeits-
kreisen (DIN-Normenausschuss, Europaischen Komitee fiir Normung / CEN, European Commit-
tee for Welding of Railway Vehicles / ECWRYV, Koordinierungsausschusses ,Schienenfahrzeuge® /
KoA).

Die Zertifizierungsstelle ist also nicht der Eigner des Zertifizierungsprogramms sondern lediglich
der Anwender dieses Programms.

zu 2.1: Antrag

Der interessierte Antragsteller beantragt bei der Zertifizierungsstelle das Zertifizierungsverfahren.
Hierzu reicht der Antragsteller bei der Zertifizierungsstelle das Formblatt ,Antrag auf Zertifizierung
nach EN 15085-2° ein.
Folgende Daten und Informationen zum Antragsteller sind erforderlich:
- Firmennamen, Adresse, Kontaktdaten, Ansprechpartner
- Artder Prufung und Zertifizierung
(Erstmalige Zertifizierung / Uberwachung / Re-Zertifizierung / Anderung)
- voraussichtlicher Umfang der Zertifizierung:
Zertifizierungsstufe,
Anwendungsgebiet nach DIN EN 15085-2: Neubau / Umbau / Instandsetzung /
Art der Konstruktion,
Instandsetzung nach DIN 27201-6,
Geltungsbereich: Schweil3prozesse / Werkstoffgruppen / Abmessungen etc.,
Schweil3nahtgiteklasse
- Angaben zum Personal:
SchweilRaufsichtspersonen / Vertreter (inkl. Lebenslauf, entsprechende Nachweise)
- sonstige Angaben:
mit / ohne Konstruktion,
Einhaltung der Qualitdtsanforderungen (vgl. ISO 3834),
Anzahl der schweil3technischen Fertigungsbereiche,
Unterlieferanten

zu 2.3: Evaluierung / Prifung
Einzureichende Unterlagen:

Zur Vorbereitung auf die Priifung und Zertifizierung hat der Antragsteller der Zertifizierungsstelle -
spatestens zum Termin der Betriebspriifung - folgende Unterlagen zur Verfiigung zu stellen:
- ausgeflllte Audit-Checkliste - EN 15085-2
- Verantwortlichkeitsmatrix
- Zertifikate der Schweil3aufsichten,
ggf. schweildtechnische Qualifikationsnachweise und / oder technischer Lebenslauf
- Liste der Schweil3er
- gdf. Qualifikationsnachweise bzw. Zertifikate des zfP-Personals
- Liste der SchweilRverfahrensqualifikationen,
inkl. Deckblatter der WPQR mit Geltungsbereich
- Einverstandniserklarung der Schweil3aufsichtspersonen
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Durchfiihrung von Prifungen:

Die Zertifizierungsstelle beauftragt von ihr befugte Auditoren mit der Durchfuihrung der entspre-
chenden Betriebsprifung vor Ort beim Antragsteller.

Es sind folgende Mindestdauern fiir die Betriebspriifungen gefordert:

Leistungen: Dauer:

(Prifung vor Ort) (Mann-Stunden)
CL1 CL1 CL2,CL3,
(grofRer Betrieb) (kleiner Betrieb) CL4

erstmalige Prifung 2 Auditoren, 16 h 8h

(im Rahmen der Erstzertifizierung) Z;;ag‘me”'

Uberwachungspriifung 8h 6h 4h

(zur Aufrechterhaltung der Zertifizierung)

Wiederholungsprifung 16 h 8h 6h

(im Rahmen der Re-Zertifizierung)

Tabelle 1.9-2

(Ein groRRer Betrieb umfasst mehrere Schwei3werkstétten,
ein kleiner Betrieb nur eine SchweilRwerkstatt.)

Dem Antragsteller wird in Form eines Auditplans der Ablauf sowie die Inhalte der Betriebsprifung
mitgeteilt.
Die Prifung umfasst insbesondere folgende Aspekte:

Umfang der Zertifizierung

(Anwendungsgebiet, Geltungsbereich, Zertifizierungsstufe, Schwei3nahtguteklasse)
schweif3technische Organisation

(Organisationstruktur, Verantwortlichkeiten, Zustéandigkeiten, Planung, Qualitatssicherung,
Unterauftragsvergabe)

personelle Anforderungen

(Schweiler / Bediener, Schweil3aufsicht, Prufpersonal):

glltige Schweil3er- / Bediener-Prifungsbescheinigungen,

Qualifikationsnachweise der SchweiRaufsichtspersonen,

Fachgesprache mit den Schweiaufsichtspersonen (ggf. erweitertes Fachgesprach)
technische Anforderungen:

betriebliche Einrichtungen flr die schweil3technische Fertigung,

ggf. Fahrzeugwerkstatten im Rahmen der Instandsetzung von Schienenfahrzeugen, schweil3-
technische Planungsunterlagen (Zeichnungen, Schweil3plan, Prifplan) Einhaltung der Quali-
tatsanforderungen (nach 1SO 3834)

betriebliche Einrichtungen fur zerstdérungsfreie Prifungen

(inkl. Durchfiihrung der zerstérungsfreie Prifungen, ggf. durch externe Priiflabore)
SchweilRverfahren:

SchweiRanweisungen,

Qualifizierung der SchweilRverfahren /

Berichte zur Schweil3verfahrensprifung (WPQR),

ProbeschweilRungen, Arbeitsproben

Betriebsbegehung:

schweildtechnische Fertigung,

schweildtechnische Qualitatssicherung ,

Bewertung von Bauteilen aus der laufenden Fertigung

Bei schwerwiegenden (bzw. unzulédssigen) Abweichungen, wie z.B.

fehlende Qualifikation des Personals, z.B. der Schweil3aufsichten
fehlende Ausstattung
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zZu 2.4:

Zu 2.5:

Zu 2.6:

Zu 3.8:

kann von den Auditoren eine Nachprifung zu einem spéteren Zeitpunkt festgelegt werden.
Bewertung und Zertifizierungsentscheidung

Die Zertifizierungsstelle beauftragt befugte Zertifizierer mit der Durchfiihrung der Bewertung und
Zertifizierungsentscheidung.

Die Tatigkeiten ,Evaluieren / Priifen“ und ,Zertifizieren“ sind unabhangig voneinander und werden
von unterschiedlichen Personen durchgefihrt.

Zertifikat, Prufzeichen

Das Zertifikat enthalt folgende Angaben:
- Name, Anschrift des Antragstellers
- Zertifikatsnummer
- Umfang der Zertifizierung, mit:
Normengrundlage (DIN EN 15085-2 / DIN 27201-6),
Zertifizierungsstufe,
Anwendungsbereich (Neubau / Umbau / Instandsetzung), Art der Konstruktion,
Geltungsbereich (Schweil3prozesse / Werkstoffgruppen / Abmessungen etc.)
- Namen der Schweil3aufsichtspersonen (inkl. Vertreter)
- Namen des Auditors
- Ausstellungsdatum
- Glultigkeitszeitraum der Zertifizierung
- Unterschrift des Zertifizierers
- Name der Zertifizierungsstelle

Das Zertifikat hat eine Gltigkeit von maximal 3 Jahren ab dem Datum der Zertifizierungsentschei-
dung.

Die Gliltigkeit eines Zertifikates ist an den Standort des Schweil3betriebes sowie an die die
SchweilRaufsichtspersonen gebunden.

Neben dem eigentlichen Zertifikat vergibt die Zertifizierungsstelle auch ein Prifzeichen:

| EN 15085-2 f N OEN150852  [alacE[E]
Schienenfahr- Schienenfahr-
zeugbau zeugbau

Schweil3be- Schweil3be-
trieb trieb

. ®
TUVRheinland

GlFA[A ey www.tuv.com
ID 0000000000

www.tuv.com
ID 0000000000

Uberwachung der Zertifizierung

Im Zeitraum der Glltigkeitsdauer der Zertifizierung Uberwacht die Zertifizierungsstelle regelmafig
die Einhaltung der Anforderungen an die Zertifizierung.

Dazu wird jahrlich, mit einer Karenzzeit von + 6 Monaten um den Falligkeitstermin (Monat des
erstmaligen Audits), eine Uberwachungsaudit durchgefuhrt.
Der Zeitraum zwischen zwei Uberwachungsaudits sollte mindestens 4 Monate betragen.

Die Zertifizierungsstelle beauftragt Auditoren mit der Durchfiihrung der entsprechenden Priufung.
Aus Griinden der Obijektivitat bei den Prufungen, wird ein regelmafiger Wechsel der Auditoren
mindestens alle 3 Jahre gefordert.

Verzeichnis der Zertifikate
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Alle giiltigen Zertifizierungen werden auf der TUV Rheinland Internet-Seite ,Certipedia“
(Internet: www.certipedia.com) veroffentlicht.

Zudem werden die glltigen Zertifikate sowie die zugehérigen Prifberichte auf der Internet-Seite:
Online-Register ,www.en15085.net” des ECWRYV geflihrt und veroffentlicht.

zu 4.4: Verwendung des Zertifikats / des Prifzeichens

Das Priifzeichen darf nicht als Produkt-Kennzeichen verwendet werden.
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Anlage 2 - Nutzungsbedingungen fiir das TUV Rheinland-Priifzeichen

Allgemeine und gemeinsame Nutzungsbedingungen
fur alle Varianten des TUV Rheinland-Priifzeichens
der TUV Rheinland Industrie Service GmbH (nachstehend Lizenzgeber genannt)

Allgemeines

(1) Diese allgemeinen und gemeinsamen Nutzungsbedingungen firr das Prifzeichen (nachfolgend:
,Nutzungsbedingungen®) gelten fur alle Kunden, die mit dem Lizenzgeber fir ein bestimmtes Pro-
dukt bzw. Dienstleistung (nachfolgend: Vertragsprodukt) einen Vertrag zur Teilnahme am Zertifizie-
rungssystem des Lizenzgebers schliel3en (nachfolgend: Zertifizierungsvertrag).

(2)  Mit Abschluss des Zertifizierungsvertrags, spatestens jedoch mit Einwilligung im Rahmen des
Downloadvorgangs des Prifzeichens auf der Prifzeichen-Download-Seite, erkennt der Kunde
diese Nutzungsbedingungen, die Prif- und Zertifizierungsordnung sowie die Allgemeinen Ge-
schéftsbedingungen des Lizenzgebers an, auf die er jeweils hingewiesen wurde und welche durch
die nachstehenden Regelungen in ihrer Gultigkeit nicht berlihrt werden.

(83) Um auf die Prufung und Zertifizierung seines Vertragsprodukts hinweisen zu kénnen, darf der
Kunde nach Mal3gabe des Zertifizierungsvertrags sowie dieser Nutzungsbedingen das Prufzeichen
des Lizenzgebers in der vereinbarten Form nutzen.

(4) Das Priifzeichen ist unter anderem durch die fiir die TUV Rheinland AG eingetragene deutsche
Marke 30 2012 028 733 "TUVRheinland" sowie die internationale Marke 1 185 075 (nachfolgend:
Marke) geschitzt. Der Lizenzgeber ist mit der Inhaberin dieser und anderer Marken gesellschafts-
rechtlich verbunden und versichert, die zur Erteilung der Erlaubnis zur Nutzung des Priifzeichens
notwendigen Rechte von der Inhaberin der Marke eingerdumt bekommen zu haben.

§ 1 Nutzungsgestattung

(1) Der Lizenzgeber raumt, beginnend mit der Erteilung des nach MalRgabe des Zertifizierungsvertrags
ausgestellten Zertifikates und fiir die darin festgelegte Dauer, dem Kunden eine einfache Lizenz fur
die Benutzung des Prifzeichens fur das Vertragsprodukt in dem gesamten territorialen Geltungsbe-
reich der Marke gemaf den Vorgaben des § 4 ein.

(2)  Eine Nutzung fur andere Produkte bzw. Dienstleistungen, auch wenn diese baugleich bzw. inhaltsgleich
sind, ist nicht von diesen Nutzungsbedingungen erfasst und auch nicht gestattet. Im Falle der Zuwider-
handlung steht es dem Lizenzgeber unter anderem frei, eine Vertragsstrafe gemar § 5 vom Kunden
einzufordern.

(3) Der Kunde ist nicht berechtigt, Unterlizenzen zu erteilen oder Rechte aus der Lizenzbeziehung
oder seine Vertragsstellung im Ganzen an Dritte und/oder an rechtlich oder wirtschaftlich verbundene
Unternehmen i.S.d. § 15 AktG zu Ubertragen.

(4) Klarstellend wird festgehalten, dass die vorliegende Nutzungsgestattung den Kunden weder zur
Nutzung des Konzernlogos des Lizenzgebers, eingetragen als deutsche Marke 306 69 064,
noch des Corporate Designs des Lizenzgebers berechtigen.

§ 2 Wegfall des Nutzungsrechts

(1) Der Kunde darf das Priifzeichen bis zum Ablauf, dem Widerruf oder der Ungdltigkeitserklarung des
nach Mal3gabe des Zertifizierungsvertrags ausgestellten Zertifikats oder der Nichtdurchfiihrung von
erforderlichen Uberwachungsaudits nutzen. Wird das Zertifikat wahrend der Vertragslaufzeit einge-
schréankt fur ungultig erklart oder dessen Giltigkeit ausgesetzt und/ oder von einer Vertragspartei
gekundigt, gilt dies auch fur die NutzungsrechtseinrfGumung aus diesen Nutzungsbedingungen. Der
Kunde verpflichtet sich, nach Ende seines Nutzungsrechts jegliche Nutzung des Priufzeichens um-
gehend einzustellen.

(2) Der Kunde hat fuir eine Dauer von 3 Jahren ab Vertragsende das Recht, den bei ihm vorhandenen
Lagerbestand der Vertragsprodukte zu vertreiben. Der Kunde hat zudem sicherzustellen, dass die
vorstehende Abverkaufsfrist durch seine eigenen Kunden gewahrt wird.
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®3)

Der Lizenzgeber ist berechtigt, die Gestattung gemaR § 1 mit Wirkung fur die Zukunft zu beenden,
falls der Kunde die Marke angreift oder einen Dritten bei einem derartigen Angriff unterstitzt. Unbe-
schadet der vorstehenden Regelungen hat der Lizenzgeber jederzeit das Recht, bei jedem schuld-
haften Versto3 des Kunden gegen seine Pflichten aus diesen Nutzungsbedingungen, die Nutzung
des vertragsgegenstandlichen Priifzeichens mit sofortiger Wirkung zu untersagen.

§ 3 Benutzungsentgelt

Die Nutzungsrechtseinrdumung erfolgt nach MalRgabe des Zertifizierungsvertrags entweder
entgeltlich oder unentgeltlich.

§ 4 Benutzung

)

(2)

3

4)

®)

(6)

7

®

Der Kunde verpflichtet sich, das Prifzeichen ausschlie3lich auf dem Vertragsprodukt, dessen Um-
verpackung oder zu der Bewerbung des Vertragsprodukts und ausschlieRlich so zu benutzen,
dass dieses eindeutig und ausschlie3lich dem Vertragsprodukt und dem Firmennamen und dem
Firmenzeichen des Kunden zugeordnet wird. Eine produktbezogene Werbung mit einem Priifzei-
chen ist nicht zuléssig, sofern lediglich ein Konformitéts- oder Systemzertifikat erteilt wurde.

Das Prufzeichen darf ausschlie3lich in der Gestalt, Variante und Sprache — soweit vereinbart —
mit den Priuf- und Zertifizierungsaussagen (,Keywords*) und mit allen Angaben und Hinweistexten
(wie z.B. Artikel- und/oder Modellbezeichnungen, Hinweis auf den Zertifikatsinhaber) verwendet
werden, die im Zertifizierungsvertrag festgelegt und auf der Prifzeichen-Download-Seite spezifi-
ziert sind. Daruber hinaus ist der Kunde verpflichtet, die ihm im Rahmen des Zertifizierungsver-
trages fur das Vertragsprodukt zugeteilte individuelle Identifizierungsnummer im Zusammen-
hang mit dem Prufzeichen abzubilden.

Die ,Keywords" sowie etwaig vereinbarte Hinweistexte und die Gestaltung des Prufzeichens dirfen
in keine Weise verandert werden bzw. in veréanderter Weise benutzt werden. Bei einer Zuwider-
handlung steht es dem Lizenzgeber u.a. frei, eine Vertragsstrafe gemaf 8 5 vom Kunden einzufor-
dern.

Dem Kunden ist es nicht gestattet, dem Prifzeichen weitere Elemente gleich welcher Art, wie z.B.
Firmenname und/oder Firmenlogo des Kunden oder Dritten, Produkthamen und/oder Produktlogo
oder sonstige grafische Darstellungen hinzuzufigen. Zuwiderhandlungen begriinden einen An-
spruch auf eine Vertragsstrafe gemaR § 5. Weitere Elemente, gleich welcher Art, gelten als nicht zu
dem Prifzeichen hinzugefugt, wenn diese einen Mindestabstand von einem Viertel der Gesamt-
hoéhe des Prifzeichens einhalten.

Das Prifzeichen ist im vorgegebenen proportionalen GroRenverhaltnis zu benutzen. Dabei wird
eine Mindesthdhe von 15 mm empfohlen. Grundsatzlich ist das Prifzeichen in derselben Farbge-
bung zu benutzen, wie es im Zertifizierungsvertrag festgelegt und auf der Priifzeichen-Download-
Seite vom Kunden heruntergeladen wurde. Eine farbliche Umgestaltung der schwarz-weif3en Strich-
version des Prufzeichens im Rahmen der werblichen Kommunikation des Kunden ist nach den Vor-
gaben der TM Adverstising Guideline nur erlaubt, sofern diese einfarbig verwendet wird und die
Deckkraft des farblich umgestalteten Prifzeichens mindestens 70 % der Deckkraft der urspringli-
chen schwarz-weil3en Strichversion betragt. Dartiber hinaus gewéhrleistet der Kunde zu jeder Zeit
die vollstéandige Leserlichkeit samtlicher Bildelemente des farblich umgestalteten Priifzeichens. Im
Ubrigen ist eine farbliche Umgestaltung der heruntergeladenen Priifzeichen ausdriicklich nicht ge-
stattet.

Der Kunde hat das Priifzeichen ausschlie3lich so zu benutzen, dass kein falscher Eindruck bezlig-
lich des Umfangs und des Inhalts der Zertifizierung entsteht, insbesondere, dass nicht der Eindruck
entsteht, es weise auf eine amtliche bzw. staatliche Uberprifung hin.

Der Kunde ist fur die zulassige Verwendung sowie fur die Zulassigkeit samtlicher Aussagen bzgl.
des erteilten Prifzeichens in vollem Umfang selbst verantwortlich. Dies gilt auch fur die korrekte
Verwendung/ Werbung durch seine Kunden.

Der Kunde ist im Rahmen der werblichen Nutzung des Prifzeichens verpflichtet, eine Informations-
maoglichkeit beziglich des hinter dem Prifzeichen stehenden Priifungsgegenstands zur Verfiigung
zu stellen. Eine entsprechende Information kann neben der Veroffentlichung des, der jeweiligen
Prifung zugrundeliegenden, vollstandigen Zertifikats auch durch einen individuellen Eintrag auf der
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von der TUV Rheinland AG betriebenen Zertifikatsdatenbank ,certipedia“, abrufbar unter www.certi-
pedia.com, erfolgen. Der Kunde hat die vorstehende Verpflichtung an seine eigenen Kunden, die
das Prifzeichen werblich nutzen, weiterzugeben. Der Lizenzgeber ist berechtigt, zur Verbraucherin-
formation die Namen der Zertifikatsinhaber sowie der gepriften Produkte, auditierten Systeme u.&.
zu vertffentlichen.

(9) Die Benutzung des Prufzeichens durch den Kunden hat ausschlie3lich in einer Form zu erfolgen,
die den Ruf und das Erscheinungsbild des Priifzeichens sowie den Ruf und die Giltigkeit der Marke
und/oder den Ruf des Lizenzgebers sowie der mit ihm im Sinne des 8§ 15 AktG verbundenen Unter-
nehmen als unabhéngiger Dritter und/ oder anerkannter Prifdienstleister nicht gefahrden. Bei einer
derartigen Gefahrdung hat der Kunde auf Verlangen des Lizenzgebers die entsprechende Nut-
zungshandlung unverziglich einzustellen.

(10) Der Kunde erkennt an, dass jede Benutzung des Prifzeichens und der Marke durch den Kunden
eine Benutzung durch und zugunsten des Lizenzgebers darstellt. Nachweise Uber die Benutzung
des Prifzeichens und der Marke durch den Kunden sind vom Kunden mindestens 5 Jahre aufzube-
wahren und auf Verlangen dem Lizenzgeber zur Verfligung zu stellen.

(11) Alle Kosten, die durch die Benutzung des Prifzeichens durch den Kunden entstehen, tragt dieser
selbst. Ferner stellt der Kunde den Lizenzgeber von allen Anspriichen Dritter, die aus Verstol3en
gegen § 4 resultieren, frei. Sollte der Lizenzgeber dennoch ein materieller und/oder immaterieller
Schaden entstehen, so steht es ihm unter anderem frei, vom Kunden eine Vertragsstrafe gemaf
§ 5 einzufordern.

§ 5 Vertragsstrafe, Rechtswahl und Gerichtsstand Nichtangriffsklausel

(1) Fdur jeden rechtskréftig festgestellten, schuldhaften Versto3 des Kunden gegen seine Pflichten die-
ser Nutzungsbedingungen ist der Lizenzgeber berechtigt, eine von dem Lizenzgeber fiir jeden Ein-
zelfall der Zuwiderhandlung festzusetzende, angemessene und im Streitfall vom zustandigen Ge-
richt zu Uberprufende Vertragsstrafe zu fordern. Die Méglichkeit einer Geltendmachung eines dar-
Uber hinausgehenden Schadensersatzes wird hierdurch nicht berihrt. Eine Aufrechnung eine Ver-
tragsstrafe mit etwaigen Schadensersatzanspriichen ist nicht zulassig.

(2) Auf diese Nutzungsbedingungen findet das Recht der Bundesrepublik Deutschland Anwendung.
Gerichtsstand flr Streitigkeiten, die sich aus oder in Zusammenhang mit diesen Nutzungsbedingun-
gen ergeben, ist KoIn.
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