
SERVICIOS INDUSTRIALES - INSPECCIÓN DE FABRICACIÓN

Con el tema de los nuevos códigos y estándares,

las so ldaduras se examinan cada vez más

mediante pruebas ultrasónicas automát icas (AUT)

en lugar de ut i l i zar métodos de prueba

radiográf icos más tradic ionales .

TÜV Rheinland Sonovat ion ofrece inspecc iones

AUT completamente compat ib les implementando

una var iedad de técnicas y equipos .

¿Por qué la inspección ultrasónica?

Var ias pruebas RoundRobin han demostrado

c laramente que la prueba ultrasónica

automat izada t iene ventajas obv ias de una mayor

probabi l idad de detecc ión de defectos junto con

tasas de fa lsos a larmante infer iores que conducen

a una reducc ión en reparaciones innecesar ias .

Además, este enfoque t iene importantes

benef ic ios f inanc ieros, tanto logíst icamente como

en la disminuc ión del t iempo del proyecto.

Aunque el desarro l lo de equipos más sof ist icado y

el mayor costo de capac itac ión para AUT impl ican

un costo in ic ia l de inspecc ión, otros benef ic ios

compensan c laramente esta invers ión in ic ia l .

Equipo.

TÜV Rheinland Sonovat ion t iene una gama

completa de equipos, genera lmente diseñados y

fabr icados internamente. ta l act ivo nos hace

completamente independiente de y no depende

de ningún t ipo de apoyo técnico o recursos de

terceros .

Métodos de escaneo disponibles.

ƒ Tiempo semiautomático de difracción de vuelo

ƒ Eco de pulso semiautomático

ƒ Inspección semiautomática de boquillas

ƒ Sistemas de escaneo de rango libre totalmente 

automatizados.

Nuestra experiencia

TÜV Rheinland Sonovat ion es innovador en nuevas

tecno logías y ha ganado más de 25 años de

exper ienc ia en apl icaciones de inspecc ión ultrasónica

automat izada. En part icular , para los que se descr iben

a cont inuación .

Prueba ultrasónica automatizada para la inspección de fabricación.

ƒ Soldaduras desde 8 mm de espesor hacia arriba

ƒ Soldaduras de tubería de 75 mm y superiores

ƒ Soldaduras de tubería con curvas de 1.5D

ƒ Inspección a alta temperatura hasta 475 ° C (900 ° F)

Soldaduras de tubería

ƒ Espesor de 8 mm a 300 mm

ƒ Inspección de la boquilla, configurada y activada

ƒ Inspección de camino de hombre

ƒ Experiencia con el craqueo por recalentamiento en caliente

ƒ Soldaduras parcialmente llenas a temperaturas elevadas

ƒ Inspección de temperatura elevada hasta 475 ° C (900 ° F)

Recipientes a presión

Figura 1: Inspección intermedia a temperatura de precalentamiento
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Vista rápida de los beneficios:

ƒ No hay problemas con la radiación, lo que permite que

se realicen más trabajos en la zona de inspección

inmediata

ƒ No hay problemas logísticos, como el suministro de

productos químicos y la posterior eliminación del

medio ambiente

ƒ Sin transporte de recipientes a presión a bunkers

radiográficos

ƒ Tiempos de inspección más cortos

ƒ Mayor probabilidad de detección

ƒ Disminuir las tasas de falsas alarmas, reduciendo las

reparaciones

ƒ Todos los datos digitalizados, proporcionando un

almacenamiento de datos fácil

ƒ Datos de inspección fácilmente transferibles a través

de internet.

Todos nuestros técnicos están adecuadamente

ca l i f icados. E l personal para las inspecc iones del s it io

está ca l i f icado para lo relevante . Normas

internac iona les ( ISO) , europeas (EN) y / o

estadounidenses (ASNT) .

Nuestro s istema de gest ión de competenc ias

tota lmente auditado garant iza que nuestros

operadores tengan una exper ienc ia adecuada y

relevante en la apl icac ión de las técnicas, la

interpretac ión de los datos produc idos y que estén

tota lmente fami l iar izados con los equipos AUT .

Además, contamos con un gran equipo de ingenieros

de Nivel I I I para ayudar en la preparación de

procedimientos y cua lquier consulta independiente

requer ida .

Procedimientos y ScanPlan®
La preparación de procedimientos adecuados y planes de

escaneo es lo más importante para AUT en soldaduras de

construcción.

Por lo tanto, TÜV Rheinland Sonovation ha desarrollado su

propio sistema ScanPlan®, para la integración con las

obligaciones contractuales y de procedimiento

relacionadas con la técnica ofrecida.

Ahora es posible someter un perfil de soldadura básico a

una inspección totalmente conforme al código que cubra

todos los problemas prácticos y económicos existentes.

Para geometr ías más complejas, contamos con

capac idades completas de modelado y s imulac ión que

han sido probadas en var ios proyectos donde los l ímite s

de la tecno logía y la ca l idad de la inspecc ión fueron aún

más.
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TÜV Rheinland de México  S .A.  de C .V .

German Centre.  

Ave.  Santa  Fe  170 Of .  2 -4-14 

C iudad de México ,  01210

Tel :  +52 (55)  8503 -9940

Emai l :  ventas@mex.tuv .com

www.tuv .com/mex

Acerca de TÜV Rheinland:

TÜV Rheinland, fundada hace 140 años, es l íder mundia l

en serv ic ios de inspección independientes, lo que

garant iza la ca l idad y la segur idad de las personas, e l

medio ambiente y la tecno logía en cas i todos los

aspectos de la v ida .

mailto:ventas@mex.tuv.com

