	
	



Preliminary Expanding Procedure Specification (pEPS)

Wstępna Instrukcja Technologiczna Rozwalcowywania (pEPS)
	Operator:
Operator:
	
	Date of expanding:
Data rozwalcowania:
	Inspector:
Inspektor:

	Expansion Process / Proces rozwalcowania 
	
	pEPS no. / Nr pEPS

	Joint PREPARATION DETAILS + Sketch / Szczegóły przygotowania złącza + szkic

	Joint Design/ Projekt złącza

	Joint design should consist information about type of pattern, pitch and distance between two tubes, grooves in the tube plate

Projekt złącza powinien zawierac informacje o rodzaju siatki otworów, podziałce i odległości pomiędzy rurami w sicie, rowkach w otworach sita

	Joint DETAILS / Szczegóły złącza
	Tube sheet information/ Informacje dotyczące rury sitowej:
	Tube information/ Informacje dotyczące rury 

	Parent materials grade and group acc. to TR ISO 15608 / Materiały podstawowe – rodzaj i grupa materiałowa wg ISO TR 15608
	

	

	Yeld strength REH from material cerificate  / Granica plastyczności REH z certyfikatu materiałowego
	
	

	Dimensions / Wymiary
	
	

	Expanding length / Długość rozwalcowania
	

	Expansion factor / Współczynnik rozwalcowania
	

	expanding device information/ INFORMACJE DOTYCZĄCE URZĄDZENIA DO ROZWALCOWNIA

	Drive machine, Expansion equipment / Maszyna napędowa, wyposażenie do walcowania
	

	Expansion tools (brand or model, number of rolls) / Rozwalcówka (marka lub model, ilość rolek
	

	Settings of the expanding device range / Zakres ustawień urządzenia do rozwalcowania
	

	Preheating temperature and Post Weld Heat Treatment / Temperatura podgrzewania i obróbka cieplna po spawaniu

	Preheating temp. / Temp. podgrzewania wstępnego
	

	PWHT Time, Temperature, Method:
Czas, temperatura, metoda OC:
	

	Heating and Cooling Rates:
Szybkość nagrzewania i chłodzenia:
	

	Other information / Inne informacje

	

	Prepared by / Sporządził 
_________________________________

(Name; Sign / Imię Nazwisko; podpis)
	M.Sc. Eng. Imię Nazwisko
________________________________________________

(Name; Sign; personal Stamp / Imię Nazwisko; podpis; pieczątka imienna)
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