	
	



Preliminary Welding Procedure Specification (pWPS)

Wstępna Instrukcja Technologiczna Spawania (pWPS)
	Welder:
Spawacz:
	
	Date of welding:
Data spawania:
	Inspector:
Inspektor:

	Type of weld/
Rodzaj spoiny: 
Welding position/ 
Pozycja spawania:
Filler material/ Materiał dodatkowy: 
Specification/ Designation/
Specyfikacje/Oznaczenie:
Parent material (Group)/ 
Materiał podstawowy (grupa):
	
	Product form/ Forma wyrobu:
Outside pipe diameter/
Średnica zewnętrzna rury Ø [mm]:
Parent material thickness
Grubość materiału podstawowego s [mm]:
Type of preparation and cleaning/ 
Rodzaj przygotowania i czyszczenia:

	

	WELD PREPARATION DETAILS (Sketch) / Szczegóły przygotowania złącza (szkic)

	Joint Design
Projekt złącza
	Welding Sequence 
Kolejność spawania

	
	

	WELDING DETAILS / Szczegóły spawania

	Run
	Process
	Size of Filler Metal
	Current
	Voltage
	Type Current / Polarity
	Travel Speed
	Heat Input
	Remarks

	Ścieg
	Proces
	Wymiar materiału dodatkowego
	Natężenie prądu
	Napięcie
	Rodzaj prądu/ biegunowość
	Prędkość spawania
	Wprowadzone ciepło
	Uwagi

	
	
	[mm]
	[A]
	[V]
	
	[mm/s]
	[kJ/mm]
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Type and Flow Rate Shielding Gas [l/min]:
Rodzaj i natężenie przepływ gazu osłonowego [l/min]:
	
	Type and Flow Rate Backing Gas [l/min]:
Rodzaj i natężenie przepływu gazu formującego [l/min]:
	

	Tungsten Electrode Type / Size:

Rodzaj elektrody wolframowej / Rozmiar:
	
	Details of Back Gouging / Backing
Szczegóły żłobienia/ podkładki
	

	Post Weld Heat Treatment / Obróbka cieplna po spawaniu:

	Time, Temperature, Method:
Czas, temperatura, metoda:
	

	Heating and Cooling Rates:
Szybkość nagrzewania i chłodzenia:
	

	Other information / Inne informacje:

	

	Welding Coordinator / Nadzór spawalniczy 
_________________________________
(Name; Sign / Imię Nazwisko; podpis)
	TÜV Rheinland Polska Sp. z o.o.
Inspector / Inspektor
M.Sc. Eng. Imię Nazwisko
________________________________________________
(Name; Sign; personal Stamp / Imię Nazwisko; podpis; pieczątka imienna)
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